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1. CHARAKTER | CEL REKOMENDACJI

Rekomendacja Techniczna RT {TB-1122/2008 jest dokumentem dobrowolnym, udzielonym
dla zestawu wyrobow nie podlegajacego wymaganiom art. 9, pkt. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004
r.o WyrobaCh budowlanych (Dz. U. Nr 9272004, poz. 881).

Stanowi ona specyfikacje techniczna, pozwalajaca na dokonanie oceny zgodnoSci i
wydawanie $wiadectw technicznych (ewentualnie $wiadectw zgodnosci), potwierdzajgcych zgo-
dnos¢ zestawu wyrobow z wymaganiami niniejszego dokumentu, w celu przedstawiania ich
nabywcom zestawu wyrobow | inwestorom.

Rekomendacja Techniczna okresla takze warunki stosowania objgtego nig zestawu

wyrobow.

2. PRZEDMIOT REKOMENDAC.Ji

Przedmiotem niniejszej Rekomendacji Technicznej jest zestaw wyrobow do zabezpieczania
piyt azbestowo-cementowych w istniejacych obiektach budowlanych.
W skiad zestawu objetego Rekomendacjg wchodzg nastgpujace wyroby:

s SIPLAST PRIMER® SZYBKI GRUNT SBS (fot. 1) — $rodek gruntujacy barwy c¢zarnej,
produkowany na bazie roztworéw asfaltowych modyfikowanych SBS, objety Rekomendacja
Techniczng RT ITB-1075/2007, produkowany przez firme ICOPAL SAS Usine de
Mondobleau 30, rue Poterie — 41170 Cormenon we Francji.

» SILVER PRIMER® SZYBK! LAKIER SBS (fot. 2) — lakier asfaltowy barwy srebrnej do
wykonywania powlok ochronnych na powierzchniach plyt azbestowo-cementowych,
zagruntowanych &rodkiem SIPLAST PRIMER® SZYBK| GRUNT SBS, produkowany przez
firme ICOPAL S.A. w Wydziale Produkcyjnym Bitumex, 47-208 Renska Wies; Debowa, ul.
Dziatkowa 1.

Kompletatorem zestawu wyroboéw do zabezpieczania piyt azbestowo-cementowych jest
firma ICOPAL S.A. ze Zdunskigj Woli.

Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobdéw SIPLAST RIMER® SZYBKI GRUNT SBS i
SILVER PRIMER® $2YBKI LAKIER SBS oraz zestawu wyrobow do zabezpieczania piyt

azbestowo-cementowych przed pyleniem azbestu podano w p. 4.
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3. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

3.1. Postanowienia ogolne

Zestaw wyrobow objety Rekomendacjg przeznaczony jest do zabezpieczania piyt
azbestowo-cementowych w  istniejacych  obiektach budowlanych przed emisjg wiokien
azbestowych, z wytaczeniem obiekiow budowlanych uzytkowanych w atmosferach o wzmozonej
emisji dwutlenku siarki lub innych gazow kwasnych.

Przy projektowaniu zabezpieczenia z wyrobow objetych Rekomendacjg nalezy uwzgledniac
ograniczona przepuszczalnose pary wodnej przez powloke.

Wykonywanie powlok na podiozach zawierajacych azbest powinno by¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami:

—  Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 2 kwietnia 1998 r., (Dz. U. Nr

45, Poz. 280),

~  Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 23 pazdziernika

2003 r., (Dz. U. Nr 192, Poz. 1876),

— Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 2 kwietnia

2004 r. (Dz. U. Nr 71, Poz. 649),

— Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 14 pazdziernika 2005 r., (Dz. U. Nr

2186, poz. 1824).

Stosowanie zestawu wyrobow SIPLAST PRIMER® SZYBKI GRUNT SBS i SILVER

PRIMER® SZYBKI LAKIER SBS do zabezpieczania piyt azbestowo-cementowych w istniejgcych
obiektach budowlanych powinno by¢ zgodne z:

e dokumentacja techniczng opracowana dla okreslonego zastosowania,

o instrukcjg stosowania dostarczana odbiorcom z kazda partia wyrobu,

« postanowieniami niniejszej Rekomendacii Technicznej ITB,

« obowigzujgcymi normami i przepisami.
3.2. Wykonywanie powtoki zahezpieczajacej plyty azbestowo-cementowe

Przed przystapieniem do wykonywania powloki zabezpieczajacej plylty azbestowo-
cementowe nalezy sprawdzic stan podioza, usungé wszystkie luzne elementy w postaci rdzy,
mchu, piasku itp zmniejszajace przyczepnosé powtoki do podioza. Peknigcia, ubytki i nierownosci
nalezy wypeic bitumiczng masa szpachlowa,

Podloze nalezy zagruntowaé srodkiem SIPLAST PRIMER® SZYBKI GRUNT SBS.

Gruntowanie nalezy wykonywaé przez jednokrotne malowanie podicza pedziami, watkami



CIr®
D il RT ITB-1122/2008 5/11

malarskimi lub szczotkami dekarskimi. SIPLAST PRIMER® SZYBKI GRUNT SBS mozna nanosic
metoda rozpylania stosujac do tego specjalistyczny sprzet firmy ICOPAL. Orientacyjne zuzycie
wyrobu wynosi — 0,2 I/m2.

Do naktadania iakieru SILVER PRIMER® SZYBKI LAKIER SBS mozna przystapi¢ po
catkowitym wyschnieciu $rodka gruntujgcego. Na 48 h przed nanoszeniem powitoki
nawierzchniowej, pojemnik z lakierem SILVER PRIMER® SZYBKI LAKIER SBS nalezy
przechowywac w cieplym pomieszczeniu, a przed malowaniem nalezy doktadnie go wymieszac.

Wyréb SILVER PRIMER® SZYBKI LAKIER SBS nanosi sie przez jednokrotne nakladanie
metodg natrysku dynamicznego, watkiem lub pedzlem. Watek lub pedzel nalezy prowadzi¢
pojedynczym ruchem z gory na déf, nie rozsmarowywac lakieru, gdyz bedzie to powodowato
scieranie warstwy aluminium z powierzchni. Lakier nalezy rozprowadzac rownomiernie na pocfozu
nie powodujgc zaciekow. Catkowity czas utwardzenia lakieru wynosi 48 h. W przypadku
koniecznosci uzyskania intensywniejszej barwy powtoki, mozna nanie$¢ kolejna warstwe lakieru po
catkowitym wyschnieciu poprzedniej. Najlepsze efekty krycia uzyskuje sie metodag natryskowa.
Zuzycie lakieru jest uzaleznione od stanu powierzchni i temperatury aplikacji.

Prace nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz + 10 °C. Nie nalezy nanosi¢

wyrobow w czasie opadow atmosferycznych lub mgly.

4. WLASCIWOSC! TECHNICZNE, WYMAGANIA

4.4. Surowce

Wiasciwosci surowcow stosowanych do wytwarzania $rodka gruntujgcego SIPLAST
PRIMER® SZYBKI GRUNT SBS i lakieru SILVER PRIMER® SZYBKI LAKIER SBS oraz sposob ich
sprawdzania i odbioru nie sg objete niniejsza Rekomendacjg Techniczng ITB i powinny byc

okreslone w systemach zapewnienia jakosci Producenta.
4.2, Wiasciwosci techniczne wyrobow

SIPLAST PRIMER® SZYBKI GRUNT SBS powinien spetnia¢c wymagania podane w RT
ITB-1075/2007, a SILVER PRIMER® SZYBKI LAKIER SBS podane w tablicy 1.

Tablica 1

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 2 3 4

1 | Wyglad po wymieszaniu jednorodna ciecz barwy
szargj, bez grudek i zanieczyszezen ZURT-15/V1.12/2005
mechanicznych
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Tablica 1, cigg dalszy

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badain
1 2 3 4
2 | Gestosé, glem® o PN-EN [SO 2811-
1.05¢5% 1:2002
3 | Czas wysychania, h <10 ZURT-15/\1.12/2005
4 | Lepkaosé hawell, Kubek
epKosc, czas wyplywl, KU 80 + 90 PN-C-81701:1997

nré s

4.3. Whasciwosci techniczne powloki

Wymagane wilasciwosci techniczne powtoki wykonanej z wyrobow SIPLAST PRIMER*
SZYBK| GRUNT SBS i SILVER PRIMER® SZYBKI LAKIER SBS podano w tablicy 2.

Tablica 2

Lp. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Przyczepnos¢ powloki do  podioza S

azbestowo-cementowego, MPa 21,0
2 |Elastycznosé, przed 1 po sztucznym -

starzeniu, mm <10
3 | Wspolczynnik przenikania wody przed i po <

sziucznym starzeniu, ka(m?h®) <01 ZURT-15/V1.12/2005
4 | Skutecznosé ograniczenia emisji widkien

azbestu, wyrazona krotnoscig zmniej-

szenia sie emisji z plyty zabezpieczong z4

powtokg w stosunku do emisji z piyly
nigzabezpieczonej

5. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wechodzace w sklad zestawu, objgtego niniejszg Rekomendacjg, powinny by¢

dostarczane w oryginalinych opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane

zgodnie z instrukcjg Producenta w sposdb zapewniajgcy niezmiennos¢ jego wiasciwosci

technicznych. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajgca co najmniej

nastepujgce dane:

nazwe i adres Producenta,
nazwe i oznaczenie wyrobu,

termin przydatnosci do uzycia,

nr Rekomendacji Technicznej ITB (RT 1TB-1122/2008),

nr i date wydania $wiadectwa technicznego (swiadectwa zgodnosci).
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Zestaw wyrobéw objety Rekomendacja Techniczng moze byé znakowany ponizszym

znakiem

] ® Rekomendacja Techniczna
I | ll RT ITB - 1122/2008

umieszczonym na wyrobie lub na etykiecie. Logo ITB moze mieé barwe czarng lub niebieska.

6. OCENA ZGODNOSCI
6.1. Zasady ogélné

Rekomendacja Techniczna ITB jest dokumentem dobrowolnym, udzielanym dla wyrobow
nie podlegajgcych wymaganiom art. S, pkt. 1 ustawy z dnia 16 kwistnia 2004 r. o wyrobach
pudowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881). Stanowi ona specyfikacje techniczng, pozwalajgcg na
dokonanie oceny zgodnosci i wydawanie $wiadectwa technicznego (ewentualnie swiadeciwa
zgodnosci), potwierdzajacego zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami niniejszego dokumentu, w celu
przedstawiania ich odbiorcom wyrobow.

Wiasciwosci  techniczne zestawu wyrobdw, objetego Rekomendacjg, powinny by¢
poiwierdzone $wiadectwem technicznym (Swiadectwem zgodnosci) przedstawionym przez
Producenta, po dokonaniu oceny zgodnosci z Rekomendacjg Techniczng RT [TB-1122/2008.

Podstawa oceny zgodnosci sa; '

a) wstepne badanie typu,
b) zaktadowa kontrola produkgiji.

6.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobow do obroiu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
a) skuteczno$¢ ograniczenia emisji widkien azbestu, (wyrazona krotnoscig zmniejszenia sie
emisji z piyty zabezpieczone] powtoka w stosunku do emisji z ptyty niezabezpieczongj),
b) przyczepnosé do podioza,
c) elastycznosé, przed i po sztucznym starzeniu,
d) wspélczynnik przenikania wody przed i po sztucznym starzeniu.
Badania, ktére w procedurze udzielania Rekomendacji Techniczngj byty podstawg do
ustalenia wiasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowia wstepne badanie typu w ocenie

zgodnosci.
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6.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje | sprawdzanie surowcow i skiadnikow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 6.4.2),

prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i

procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkgii i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji musi zapewnia¢, ze zestaw wyrobow jest zgodny z Rekomendacjg

Techniczna RT ITB-1122/2008. Wyniki kontroli produkeji powinny by¢ systematycznie

rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.

Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

b)

b)
c)
d)

6.4. Badania gotowych wyrobow

6.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezgce,

badania okresowe.,

6.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie wyrobu SILVER
PRIMER® SZYBKI| LAKIER SBS w zakresie:

wygladu,

gestosci,

lepkosai,

czasU wysychania.

6.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie powioki w zakresie:
skutecznoéci ograniczenia emisji wiokien azbestu,

przyczepnosci do podtoza,

elastycznosci, przed i po sztucznym starzeniu,

wspotczynnika przenikania wody przed i po sztucznym starzeniu.

6.5. Czestotliwos¢ badan

Badania hiezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadzie] niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w

dokumentacji zaktadowe] kontroli produkgii.
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Badania okresowe nalezy wykonywaé nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6.6. Metody badan

Metody badan zestawu wyrobow, objetych Rekomendacjg, nalezy przyjac zgodnie z
tablicami 1i 2 kol. 4, Otrzymane wyniki nalezy poréwnad odpowiednio z wymaganiami podarnymi w
kol. 3 tych tablic.

6.7. Pobieranie probek do badati
Prabki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z norma PN-ISO 1512: 1994.
6.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby i skompletowany zestaw nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami

niniejszej Rekomendacji Technicznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne.
7. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

7.1. Rekomendacja Techniczna RT ITB-1122/2008 jest dokumentem dobrowolnym,
stwierdzajacym przydatno$é zestawu wyrobow SIPLAST PRIMER® SZYBKI GRUNT SBS i SILVER
PRIMER® SZYBKI LAKIER SBS do zabezpieczania ptyt azbestowo-cementowych w istniejacych
obiektach budowlanych, w zakresie wynikajacym z postanowien Rekomendacji. Stanowi ona
specyfikacje techniczna, pozwalajaca na dokonanie oceny zgodnosci | wydawanie swiadectw
technicznych (ewentualnie $wiadectw zgodnosci), potwierdzajgcych zgodno$é zestawu wyrobéw z

wymaganiami niniejszego dokumentu, w celu przedstawiania ich odbiorcom wyrobdw.

7.2. Rekomendacja Techniczna [TB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o
ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczpo-
spolitej Polskigj z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30
czerwca 2000 r. — Prawo Wiasnosci Przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowiazkow korzystajacych z niniejszej Rekomendacji Technicznej ITB.

7.3. ITB wydajac Rekomendacje Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylacznych i nabytych.
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7.4. Rekomendacja Techniczna ITB nie zwalnia Producenia od odpowiedzialnosci za
wiasciwg jako$¢ wyrobdw, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnoéci za ich

wlasciwe zastosowanie.

7.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobdow SIPLAST PRIMER®
SZYBK! GRUNT SBS i SILVER PRIMER® SZYBKI LAKIER SBS do zabezpieczania phyt
azbestowo-cementowych w istniejgcych obiektach budowlanych, nalezy zamieszczac informacije o

udzielongj iemu zestawowi Rekomendacji Techniczne] RT ITB-1122/2008.
8. TERMIN WAZNOSCI

Rekomendacja Techniczna RT ITB-1122/2008 jest wazna do 05 czerwca 2013 1.

Wazno$é Rekomendacji Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN [SO 2811- Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czesc 1. Metoda piknome-

1:2002 tryczna

PN-ISO 1512:1994 Farby i lakiery. Pobieranie probek produktow w postaci plynu fub pasty

PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wyplywu wyrobow lakierowych | farb graficznych
za pomocyg kubkow wypfywowych z dnem stozkowym i plaskim

ZURT-15/VI.12/2005  Wyroby do zabezpieczania elewacyjnych | dachowych piyt
azbestowo-cementowych w istniejgcych obiektach hudowlfanych

RT ITB-1075/2007 SIPLAST PRIMER® SZYBKI GRUNT SBS

Sprawozdania z badan, oceny, kiasyfikacje

1. NO-1/818/R/2008. Sprawozdanie z badan zestawu Siplast Primer Szybki Grunt SBS | Silver
Primer Szybki Lakier SBS na zgodnos¢ z wymaganiami ZURT-15/V1.12/2005 dla potrzeb
Rekomendacji Technicznej. Zaklad Trwatosci i Ochrony Budowli ITB. Warszawa 2008 r.
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2. NS-628/P/07. Badanie przydatnos$ci ukiadu w postaci Siplast Primer Szybki Grunt SBS + Silver
Primer Szybki Lakier SBS jako $rodka zabezpieczajacego plyty eternitowe przed pyleniem
azbestu. Zaktad Ochrony Srodowiska ITB. Warszawa 2007 r.

3. Nr 4.03.2008. Sprawozdanie z badan wyrobu Silver Primer Szybki Lakier SBS. ICOPAL S.A.
Laboratorium Zakiadowe ,Bitumex”. 2008 .

FOTOGRAFIE

Fot. 1

BS

Fot. 2.
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