APROBATA TECHNICZNA
AT/2013-08-0061

INSTYTUT MECHANIZACJI
BUDOWNICTWA . : i
. T raznosel apr 2 =gl 5 c
I GORNICTWA SKALNEGO Termin waznosci aprobaty: 24 wrzesnia 2018 1

Na podstawie rozporzagdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania ( Dz. U. Nr 249 z 2004 r. z pozn. zmianami ) w wyniku postgpowania

aprobacyjnego przeprowadzonego w Instytucie Mechanizacji Budownictwa 1 Gérnictwa
Skalnego na wniosek firmy

ICOPAL S.A.
ul. Laska 169/197
08-22() Zdunska Wola

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobow budowlanych

plyty warstwowe termoizolacyjne

PSK DACH, PSK DACH-2

przeznaczonych do stosowania zgodnie z p. 2 niniejszej aprobaty technicznej.

Katowice, 25 wrzesnia 2013 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IMBIiGS AT/2013-08-0061 zawiera 9 stron.
Dane dotyczace wyrobu zawiera czesé A. Czes¢ B zawiera informacje dodatkowe.
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A. OPIS

1 Przedmiot aprobaty

1.1 Ogdlna charakterystyka techniczna
Przedmiotem aprobaty technicznej sa ptyty warstwowe termoizolacyjne PSK DACH, PSK
DACH-2 produkowane przez [COPAL S.A. / Zdunska Wola /.
Wyréb wykonywany jest przez jednostronne (ptyty PSK DACH) lub dwustronne (plyty PSK
DACH-2) oklejenie plyt styropianowych EPS 80 papa asfaltowg podkladowa za pomoca kle-
Ju poliuretanowego. Boki plyt styropianowych sa niefrezowane albo frezowane na piéro i
wpust lub zakfadke. Papa znajdujgca si¢ z gornej strony wyrobu wystaje poza obrys plyty
styropianowej tworzac zaklady wzdhuz jednego boku na diugosci i szerokosci. Papa znajdu-
jaca si¢ z dolnej strony wyrobu (plyty PSK DACH-2) ma wymiary zgodne z wymiarami ply-
ty styropianowej lub wystaje poza obrys plyty styropianowej tworzac zaktady wzdhiz jedne-
go boku na dtugosci 1 szerokosci.
Wyrob zostat oceniony pod wzgledem higienicznym przez Panstwowy Zaklad Higieny.

1.2 Okreslenie asortymentu wyrobow
W zaleznosci od profilu bokéw phyt styropianowych rozroznia sie nastepujace typy phyt PSK
DACH, PSK DACH-2:
- typ A - plyty styropianowe o bokach niefrezowanych.
- typ B - plyty styropianowe o bokach frezowanych na wpust i pioro,
- typ C - plyty styropianowe o bokach frezowanych na zakladke.

W zaleznosci od wymiaréw papy znajdujacej sie z dolnej strony plyt rozréznia sie dwie

odmiany ptyt PSK DACH-2 :

- odmiana | - papa o dhugosci i szerokosci zgodnej z dlugoscia i szerokoscia plyty
styropianowej,

- odmiana2 - papa wystajaca poza obrys plyty styropianowej wzdtuz jednego boku
na dtugosci 1 szerokosci.

1.3 Oznaczenie
Oznaczenie wyrobu powinno zawiera¢ nazwe, typ i odmiane wyrobu
- przykiad oznaczenia ptyty PSK DACH-2 typu A odmiany 1
PELYTA WARSTWOWA TERMOIZOLACYINA
PSK DACH-2 2
(typ A. odmiana 1)
AT/2013-08-0061
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2 Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Plyty warstwowe termoizolacyjne PSK DACH, PSK DACH-2 przeznaczone sa do wykonywa-
nia izolacji termicznej dachow bezposrednio pod pokrycia papowe.

Plyty moga by¢ stosowane na dachach o nachyleniu pofaci 5+30%, na niepalnych podiozach z
betonu, gladzi cementowej lub blachy falistej (trapezowej) albo na istniejacym pokryciu papo-
wym.

Phyty PSK DACH, PSK DACH-2 nalezy mocowac do podioza za pomocg odpowiednich klejow
dopuszczonych do stosowania w budownictwie dla tego typu stosowania lub za pomoca lgczni-
kow mechanicznych.

W przypadku stosowania wyrobu w budynkach. ktérych dotycza wymagania klas odpornosci
pozarowej, element budynku w ktorym zastosowano wyréb powinien spelniaé wymagania
w zakresie klas odpornosci ogniowej oraz stopnia rozprzestrzeniania ognia.

Wykonywanie prac z zastosowaniem plyt warstwowych termoizolacyjnych PSK DACH, PSK
DACH-2 powinno odbywa¢ sie wedlug projektu technicznego opracowanego zgodnie z przepi-
sami budowlanymi, z uwzglednieniem szczegétowych wytycznych zawartych w instrukcjach
producenta.

3 Wymagania

.1 Surowce

(5

.1.1 Styropian
Do wykonywania ptyt PSK DACH, PSK DACH-2 nalezy stosowac plyty styropianowe
EPS 80 wg PN-EN 13163:2013-05.

L

(O8]

.1.2 Papa
Do wykonywania ptyt PSK DACH, PSK DACH-2 nalezy stosowaé pape asfaltowa pod-
ktadowg na welonie z widkien szklanych P/64 lub inng pape asfaltowa podkladowa umoz-
liwiajaca spelnienie wymagan aprobaty.

g Kldie
Do wykonywania ptyt PSK DACH, PSK DACH-2 nalezy stosowaé klej poliuretanowy
CHEMOLAN B lub inny klej poliuretanowy umozliwiajacy spelnienie wymagan aprobaty.

(]

32 Wyrdb

3.2.1 Wyglad zewngtrzny
Plyty PSK DACH powinny by¢ ptytami styropianowymi oklejonymi jednostronnie a plyty PSK
DACH-2 - dwustronnie papa podkiadows. Plyty styropianowe powinny mie¢ barwe
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wstepnie spienionych peretek polistyrenu, bez wgniotow 1 miejscowych uszkodzen. Boki
plyt styropianowych (w zaleznosci od typu) powinny by¢ frezowane lub niefrezowane. Pa-
pa przyklejona do powierzchni plyt styropianowych powinna by¢ bez uszkodzen i nade-
rwan. Papa znajdujaca sie z gornej strony plyt PSK DACH, PSK DACH-2 powinna wy-
stawa¢ 50 mm poza obrys plyt styropianowych tworzac zaklad wzdtuz jednego boku na
diugosei 1 szerokoscei wyrobu. Papa znajdujaca si¢ z dolnej strony ptyt PSK DACH-2  (w
zaleznosci od odmiany) powinna by¢ przycigta do wymiaru plyt styropianowych lub po-
winna wystawa¢ 50 mm poza ich obrys tworzac zaktad wzdtuz jednego boku na dtugosci i

szerokosci wyrobu.

3.2.2 Pozostate wymagania
Pozostate wymagania odnosnie whasciwosci ptyt PSK DACH, PSK DACH-2 podano w

tablicy.
Tablica
Lp Wlasciwoscei Wymagania Metody badan
1 2 5 4
1. | Wymiary*":
- dhlugosc (bez zaktadow), mm (1000 = 3000) £ 0.3 % |PN-EN 822:2013-07
- szerokosc (bez zaktadoéw), mm (500 = 1000) £ 0.3 % PN-EN 822:2013-07
- grubos¢, mm PN-EN 823:2013-07
e ptyta PSK DACH (52 +402) +2 Zatacznik B p. B.3
e ptyta PSK DACH-2 (54 +404)+2
2. | Odchylenie od prostokatnosci PN-EN 824:2013-07

na dhugosci 1 szerokosci
(bez zaktadow), mm/m

nie wiecej niz 5

(9]

Odchylenie od ptaskosci
(bez zaktadow), mm

nie wiecej niz 5

PN-EN 825:2013-07

4. | Obcigzenie punktowe PN-EN 12430: 2013-07
przy odksztalceniu 5 mm, N nie mniej niz 1000
5. | Naprezenie Sciskajace przy 10% PN-EN 826:2013-07

odksztalceniu wzglednym, kPa

nie mniej niz 80
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cigg dalszy tablicy:
1 2 3 4
6. |Klasyfikacja ogniowa klasa E PN-EN 13501-1+A1:
2010

7. |Sila oddzierajaca pape od powierzch- COBR PIB Nr 33
ni ptyt styropianowych, N nie mniej niz 15

8. | Wytrzymalos$¢ na odrywanie papy COBR PIB Nr 31
od plyt styropianowych, kPa
- po klimatyzacji, nie mniej niz 100
- po dziataniu wody. nie mniej niz 100
- po dziataniu temperatury 70°C nie mniej niz 100

* Dopuszcza sie mozliwosé produkcji wyrobu o innych wymiarach z zachowaniem podanych tolerancji
wymiarowych.

4 Ocena zgodnosci

Producent, majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej lub jego upowazniony
przedstawiciel, powinien dokona¢ oceny zgodnosci 1 wyda¢, na swoja wylgczna odpowiedzial-
nosc. krajowg deklaracje zgodnosci z aprobata.

Producent wyrobu budowlanego bedacego przedmiotem niniejszej aprobaty technicznej dokonu-
je oceny zgodnosci wedtug systemu 3 dla wszystkich zastosowan (w tym podlegajacym wyma-
ganiom dotyczacym reakcji na ogien ).

System 3 - deklarowanie zgodnosci wyrobu przez producenta na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zakladowej kontroli produkeji.

Wydanie krajowej deklaracji zgodnosci pozwala na znakowanie wyrobu znakiem budowlanym
1 wprowadzenie go do obrotu. Sposoby deklarowania zgodnosci i znakowania znakiem budowla-
nym okreslaja odpowiednie przepisy prawne L

"' Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 roku w sprawie sposobow deklarowa-
nia zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.
Nr 198 z 2004 r. poz. 2041, Dz.U. Nr 245 z 2006 r. poz. 1782).
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Badania wykonane na potrzeby wydania niniejszej aprobaty technicznej stanowia wstgpne bada-
nia typu wyrobu. Wstepne badania typu nalezy powtorzy¢ w przypadku zmian w surowcach, w
procesie produkcji lub innych zmian, ktére moga wplyna¢ na zmiane wlasciwosci wyrobu.

5 Zakladowa kontrola produkeji

Producent powinien wprowadzié¢, udokumentowa¢ i utrzymywaé zaktadowa kontrole produkeji.
Przez zakladows kontrole produkeji nalezy rozumiec¢ stala wewngtrzna kontrole produkeji pro-
wadzona przez producenta, ktérej wszystkie elementy. wymagania 1 postanowienia przyjete
przez producenta powinny by¢ w sposob systematyczny dokumentowane poprzez zapisywanie
zasad i procedur postgpowania; system dokumentowania kontroli powinien gwarantowac jedno-
lita interpretacje zapewniania jakosci 1 umozliwi¢ osiggni¢cie wymaganych cech wyrobu oraz
efektywnosci dziatania systemu kontroli produke;ji.

5.1 Badania wyrobow gotowych
W ramach zakladowej kontroli produkeji nalezy okresli¢ w szezegolnosci plan badan wyro-
bu gotowego. W planie badan nalezy ustali¢c wielkos¢ partii wyrobu, licznos¢ probki i spo-
sob jej pobrania, badane cechy i metody badan oraz kryteria przyjecia lub odrzucenia partii
wyrobu, z ktorej pobrano probke do badan. W planie badan nalezy uja¢ wlasciwosci (cechy)
wyrobéw wymienione w p. 3.2.113.2.2 tablica poz. 1+6. Badania wg p. 3.2.2 tablica poz. 7.
8 nalezy traktowa¢ wytacznie jako wstepne badanie typu.

W planie badan nalezy uwzgledni¢ nastepujaca czestotliwos¢ badan wyrobu.

- badania odbiorcze, wykonywane dla kazdej partii wyrobow. obejmujace whasciwoscei (ce-
chy) wyrobow wymienione w p. 3.2.113.2.2 tablica poz. | =3 135.

- badania okresowe, wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata, obejmujace wiasciwosci
(cechy) wyrobow wymienione w p. 3.2.113.2.2 tablica poz. 1+6.

5.2 Metody badan
Okreslenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wg oceny wizualnej, pozostale ba-
dania nalezy wykonywa¢ wedtug metod podanych w tablicy.
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6.1

6.2

6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie

Plyty jednego rodzaju, jednakowego typu i odmiany. o jednakowych wymiarach powinny
by¢ pakowane w pakiety. Plyty w pakiecie nalezy zabezpieczy¢ przed wzajemnym prze-
mieszczaniem sie 1 uszkodzeniem w czasie transportu i przechowywania.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe 1 adres zaktadu produkujacego wyrob,

b) identyfikacj¢ wyrobu (okreslenie wyrobu, nazwy handlowej. typu i odmiany),

¢) numer aprobaty techniczne;j,

d) date produkcji.

€) wymiary. ilo$¢ wyrobu w opakowaniu,

f) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci, znak budowlany,

g) inne oznaczenia wynikajace z odrebnych przepiséw (np. zalecenia dotyczace srodkow
ostroznosci wg karty charakterystyki wyrobu),

h) podstawowe informacje odnosnie warunkow stosowania, magazynowania i transportu
wyrobu.

Dopuszcza si¢ stosowanie innego rodzaju opakowania jezeli zabezpieczy on wyrdéb w tym
samym stopniu jak wyzej podany.

Przechowywanie

Plyty nalezy przechowywa¢ w pakietach w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodze-
niem, oddzialywaniem warunkow atmosferycznych, wysokiej temperatury i substancji che-
micznych. W przypadku skladowania w pomieszczeniach powinny by¢ one przewietrzane.
bez otwartych zrodetl ognia; migdzy rzedami pakietow i $cianami nalezy pozostawi¢ wolne
przestrzenie umozliwiajace dostep. Migjsce skladowania powinno by¢ wyposazone w $rodki
przeciwpozarowe.

Transport

Plyty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczajacymi wyrdb przed
oddzialywaniem warunkéw atmosferycznych. Pakiety nalezy uktadaé $cisle obok siebie.
w sposob zabezpieczajgcy przed przemieszezeniem i uszkodzeniem.

W czasie transportu przestrzega¢ nalezy przepisow bezpieczenstwa przewozowego.



AT/2013-08-0061 S8 0

7 Ustalenia formalno - prawne

7.1 Zapewnienie przestrzegania uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci
przemystowej, a w szczegolnosei ustawy z dnia 30 czerwea 2000 r. - Prawo wilasnosci
przemystowej (Dz.U. z 2003 r. Nr 119 poz. 1117 z pézn. zmianami) nalezy do obowiazkow
korzystajacych z wyrobu budowlanego bedacego przedmiotem niniejszej aprobaty.

IMBiGS wydajgc aprobate nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wy-
tgcznych i nabytych.

7.2 Aprobata techniczna IMBiGS nie zwalnia producenta wyrobu od odpowiedzialnodci za
Jego wlasciwg jakos¢, a wykonaweow robot budowlanych od odpowiedzialnosei za whasci-
we zastosowanie wyrobu i prawidtowa jakos¢ wykonywanych prac.

7.3 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu bu-
dowlanego przed wprowadzeniem do obrotu. Wyrob bedacy przedmiotem niniejszej aproba-
ty moze by¢ wprowadzony do obrotu po dokonaniu oceny zgodnosci i wydaniu krajowej de-
klaracji zgodnosci z aprobatg oraz po oznakowaniu znakiem budowlanym. Przeprowadzenie
oceny zgodnosci, wydanie krajowej deklaracji zgodnosci i znakowanie wyrobu znakiem bu-
dowlanym nalezy do producenta majacego siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskie].
Sposoby deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposéb znakowania ich zna-
kiem budowlanym okreslajg przepisy rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11
sierpnia 2004 r. (Dz.U. Nr 198 z 2004 r. poz. 2041. Dz.U. Nr 245 z 2006 r. poz. 1782).

7.4 Uchylenie lub wprowadzenie zmian aprobaty technicznej odbywa sie na zasadach okreslo-
nych w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U.
Nr 249 z 2004 r. poz. 2497 z p6zn. zmianami).

8 Termin waznosci

Aprobata techniczna wazna jest do dnia 24.09.2018 r.
Okres waznosci aprobaty technicznej moze by¢ przedtuzony na wniosek wnioskodawey ubiega-
jacego sie o wydanie niniejszej aprobaty lub jego prawnego nastepcy.
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B. INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane
PN-EN 822:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
dtugosci 1 szerokosci

PN-EN 823:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej] w budownictwie. Okreslanie
grubosci

PN-EN 824:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokatnosci

PN-EN 825:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
ptaskosci

PN-EN 826:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
zachowania przy sciskaniu

PN-EN 12430: 2013-07 Wyroby do izolacji cieplne] w budownictwie. Okreslanie
zachowania pod punktowym obcigzeniem

PN-EN 13163:2013-05 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby
ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasytfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynku. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji
na ogien

Dokumenty wykorzystane w postepowaniu aprobacyjnym

- Atest Higieniczny HK/B/0951/01/2013; PZH., Warszawa 2013 r.

- Sprawozdanie z badan Nr 135/13/304/M-1; IMBIiGS Oddzial Zamiejscowy, Katowice
2013

- Sprawozdanie z badan Nr 135/13/305/M-2; IMBIiGS Oddzial Zamiejscowy, Katowice
U

- Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien zgodnie z PN-EN 13501-1+A1:2010;
IMBiGS Oddzial Zamiejscowy, Katowice 2013 r.

Informacje dotyczace producenta wyrobu
ICOPAL S.A.
ul. Laska 169/197, 98-220 Zdunska Wola

Informacje dotyczgce jednostki aprobujacej
Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gornictwa Skalnego
ul. Racjonalizacji 6/8, 02-673 Warszawa
Sekcja ds. Aprobat Technicznych,
Al. W. Korfantego 193 A, 40-157 Katowice
tel./fax 32 258-35-53, tel. 32 258-13-73, e-mail: 1zolacjaiimbies.pl




