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pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY
1.1. Postanowienia ogoline

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sa klapy dymowe AWAK,
produkowane przez firme AWAK Sp. z 0.0., ul. Dobiezynska 56, 64-320 Buk.

Aprobata obejmuje nastepujacy asortyment klap dymowych:

¢ punktowe jednoskrzydtowe,
¢ punktowe dwuskrzydtowe,
« montowane w pasmach swietinych.

Klapy dymowe objete Aprobatg moga by¢ wyposazone w kraty antywtamaniowe i
antyupadkowe. Kraty antywtamaniowe o klasie 3 odpornosci na wtamanie rgczne wykonane sg z
ksztattownikow stalowych o grubosci nie mniejszej niz 1,5 mm. Poprzeczk i kraty mocowane sg
w dwéch profilach stalowych przymocowanych do podstawy srubami samowiercgcymi i nitami
stalowymi o $rednicy nie mniejszej niz 4,8 mm. Maksymalny rozstaw migdzy poprzeczkami
wynosi 150 mm. W celu zabezpieczenia przed odginaniem, poprzeczki zostaty wzmocnione ste-
zeniami poprzecznymi, posiadajacymi przelotowe wyciecia stuzace do swobodnego przekta-

dania poprzeczek. Maksymalny rozstaw migdzy stezeniami poprzecznymi wynosi 230 mm.

1.2. Klapy dymowe punktowe jednoskrzydiowe

Klapy dymowe punktowe, jednoskrzydtowe AWAK produkowane sg w wersji z napgdem
pneumatycznym lub elektrycznym.

Podstawy klap wykonywane sg z nastepujacych materiatow:

- blachy stalowej ocynkowanej grubosci 1,2 + 1,5 mm,
- blachy aluminiowej grubosci 1,5 + 2,0 mm,

- zywicy poliestrowej wzmocnionej widknem szklanym,
- PCV.

Podstawy z zywicy poliestrowej majg warstwe izolacyjng z twardej pianki poliuretanowej
grubosci 20 mm, umieszczong pomiedzy warstwami laminatu poliestrowego. W podstawach z
blachy stalowej, warstwa izolacyjna z wetny mineralnej lub twardej pianki poliuretanowej jest
umieszczana na zewnatrz podstawy podczas montazu klapy, a nastepnie pokrywana papg
bitumiczna, folig PVC lub blacha. Wysoko$¢ podstaw wynosi 150 + 750 mm.

Podstawy klap moga by¢ proste lub skosne. Podstawy majg kotnierz gérny do montazu
skrzydta klapy oraz kotnierz dolny do przytwierdzenia do konstrukcji dachowej. Otwor wylotowy
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podstawy skosnej (otwor gorny), w poréwnaniu z otworem wlotowym (otworem dolnym), ma
wymiary zmniejszone o 200 mm. Podstawy klap pokazano na rys. 1.

Do gdrnej krawedzi podstaw z blachy stalowej, mocowana jest ramka spinajaca
wykonana z PVC lub aluminium, do ktérej bezposrednio przylega rama konstrukcyjna skrzydta
klapy.

Podstawy sg mocowane do konstrukcji dachowych tacznikami w rozstawie nie wiekszym
niz 250 mm. Stosowane sg nastepujace typy tacznikow :

- ocynkowane $ruby samowiercace ¢ 55 x 25 + 38 mm, do mocowania podstaw do
stalowych konstrukcji nosnych,

- Sruby maszynowe M5 z tbem szesciokatnym, do mocowania podstaw do blach
stalowych,

- kofki rozporowe M8 x 80 mm, do mocowania podstaw do konstrukcji zelbetowych,

- gwozdzie pistoletowe wstrzeliwane.

Skrzydto punktowych klap dymowych AWAK sktada sie z ramy konstrukcyjnej oraz
koputy stanowigcej wypetnienie skrzydta.

Rama wykonywana jest z profili PVC (wykonanie standardowe) lub ksztattownikow
aluminiowych. Rama z PVC wzmocniona jest od strony zawiaséw oraz od strony rygla
stalowym profilem zamknigtym. Na spodzie ramy, na catym jej obwodzie, umieszczona jest
uszczelka gumowa, stanowigca uszczelnienie miedzy skrzydtem a podstawa klapy.

Liczba zawiasow zalezna jest od wymiaréw klapy i wynosi od 1 do 6 szt. Zawiasy sa
wykonane z blachy nierdzewnej grubosci 2,0 mm i mocowane do ramy za pomoca pieciu nitow
stalowych ocynkowanych ¢ 4,8 x 25 mm, a do podstawy — za pomocg czterech nitéw stalowych
ocynkowanych ¢ 4,8 x 32 mm, lub $rub samowiercacych.

Sposob mocowania koputek i ram do podstawy z blachy stalowej lub aluminiowej
pokazano narys. 2, a do podstawy z zywicy poliestrowej na rys. 3.

Wypetnienie ramy ruchomej klapy (skrzydta klapy) wykonywane jest z:

- litego poliweglanu PC o grubosci 2 + 4 mm lub poliweglanu komorowego o grubosci nie
mniejszej niz 6 mm,

- litego polimetakrylanu metylu PMMA grubosci 2 + 4 mm lub wielowarstowego,
zespolonego.

- blach aluminiowych lub stalowych blach ocynkowanych, o grubosci 1,2 + 3,0 mm,
pomigdzy ktérymi znajduje sie¢ warstwa izolacyjna grubosci 20 + 40 mm, z pianki
poliuretanowej, styropianu, korka lub wetny mineralnej.

Producentem koputek sg firmy AWAK sp. z o.0., BIK Bauwprodukten, MOLAN
AGPLASTICS oraz BORNER.

Koputki moga by¢ przezroczyste, mleczne, przydymione Ilub kolorowe. Moga by¢
stosowane wypetnienia ze szkta akrylowego typu XT Heatstop. Koputki poza standardowym
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ksztaftem owalnym mogg by¢ wykonywane jako poétkoliste, trojkatne, kolebkowe Ilub
piramidkowe. Przestrzenie pomigdzy warstwami PMMA moga by¢ wypetnione wetng mineralng
lub piankg poliuretanowa.

W przypadku klap z napedem pneumatycznym, uktad napedowy klap stanowi jeden
sitownik pneumatyczny typu PO, PU, PM, PZ lub PVZ.

W przypadku klap z napedem elektrycznym, uktad napedowy klap stanowi jeden sitownik
elektryczny typu G 13 + 80 lub SG 13 = 80.

Naped elektryczny jest stosowany w klapach o wymiarach nominalnych od 100 x 100 cm
do 150 x 300 cm. Srednica wewnetrzna stosowanych sitownikow wynosi od 40 do 63 mm,
dtugos¢ wysuwu od 435 do 1545 mm. Producentem sitownikéw sg firmy: Grasl Pneumatic
Mechanik z Austrii oraz K+G PNEUMATIK, JOFO Pneumatik z Niemiec i D + H z Niemiec.
Poprzez zastosowanie stelaza nozycowego wykonanego z ocynkowanych ksztattownikow
stalowych, pneumatyczny lub elektryczny sitownik otwiera klape do kata min. 140 °. Urucho-
mienie uktadu napedowego klap nastepuje automatycznie po zadziataniu urzadzenia
wyzwalajgcego typu TAVE, TAVZ lub TAG. Uruchomienia ukfadu mozna réwniez dokonac
recznie przy uzyciu alarmowej skrzynki sterowniczej.

Urzadzenie wyzwalajgce jest wyposazone w amputkowy wyzwalacz termiczny oraz nabdj
CO; o masie 20, 24, 40, 75, 80, 120 lub 150 g. Temperatura zadziatania amputkowych
wyzwalaczy wynosi 68 °C (wykonanie standardowe) lub 93, 110, 141, 182 °C . Urzadzenie jest
potgczone z sitownikiem przewodem miedzianym ¢ 6 lub 8 mm, moze byé potaczone réowniez
elastycznym przewodem tworzywowym w oplocie metalowym. W przypadku skrzynek
sterowniczych ich wyposazenie, w zaleznosci od liczby wyzwalanych klap, stanowig naboje CO,
o masie 20, 40, 55, 75, 120, 150, 300, 500, 750, 1000 lub 1500 g. Potaczenie klap ze
skrzynkami alarmowymi jest wykonywane z przewodow miedzianych ¢ 6 lub 8 mm. Przy
zastosowaniu elektrozaworu, usytuowanego w recznej skrzynce sterowniczej, istnieje mozliwosé
zdalnego sterowania otwarciem klap, po otrzymaniu sygnatu z centrali sygnalizacji pozaru.
Zarowno urzgdzenie wyzwalajace, jak i alarmowe skrzynki sterownicze, sg produkowane przez
firmy Grasl Pneumatic Mechanik lub JOFO Pneumatik, D + H z Niemiec.

Klapy dymowe w pozycji zamknigtej s zablokowane za pomocg rygla mechanicznego.
Po przebiciu naboju CO,, znajdujacego sie w urzadzeniu wyzwalajacym badz w skrzynce
alarmowej, w wyniku wysuwu ttoczyska nastepuje odblokowanie rygla. Dalsze wysuwanie
wrzeciona wraz z obrotem stelaza nozycowego powoduje petne otwarcie klapy do kata nie
mniejszego niz 140 ° (tablica 1) lub do kata nie mniejszego niz 160 ° (tablica 2).

Klapy AWAK mogg by¢ wykonywane w wersji dwufunkcyjnej - po wyposazeniu w
dodatkowy sitownik elektryczny lub pneumatyczny moga by¢ wykorzystywane do celéw
wietrzenia.
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Stosowane sg nastepujace typy sitownikow elektrycznych: M3/2080-G500:250/N,
M3/2300-G500:250/N, M3/2500-G500:250/N lub M3/2750-G500:250/N. Podstawowe parametry
sitownikow to: napiecie 230 V, natezenie 100 mA, moc 22 + 60 W, wysuw wrzeciona 80 -
750 mm, predkos¢ wysuwu wrzeciona ~ 6 mm/s, stopien ochrony IP 52, sita podnoszenia 500 N.
Mogg byc¢ stosowane sitowniki typu E-300, E-500 lub E-750. Producentem sitownikéw jest
niemiecka firma Beikirch-Industrieelektronik GmbH. Moga by¢ stosowane takze sitowniki typu
D7 firmy Mingardi Magnetic, Grasl Pneumatic Mechanik, JOFO Pneumatik i D + H z Niemiec.

Moga by¢ tez stosowane nastepujgce odmiany sitownikéw pneumatycznych: POAV,
PODV, PUAV, PUDV, PMAV, PMDV, PZ lub PVZ. Podstawowe parametry sitownikow to:
minimalna $rednica zewnetrzna cylindra 32 mm, minimalna srednica wrzeciona 12 mm, diugos¢
wysuwu wrzeciona od 300 do 750 mm. Producentem sitownikéw pneumatycznych sa firmy:
Grasl Pneumatic Mechanik z Austrii oraz JOFO Pneumatik i D + H z Niemiec. Sitowniki
pneumatyczne stuzgce do wietrzenia sg wyposazone w zawor rozdzielajacy typu ZSV lub
odpowiedni, uniemozliwiajgcy otwarcie klapy do pozycji oddymiania w przypadku gdy ci$nienie
doptywajacego gazu nie przekracza 7 barow.

W klapach dymowych AWAK moga by¢ stosowane narozne ostony przeciwwiatrowe
(spojlery) umieszczone w dwoch naroznikach lezacych poza osig obrotu skrzydta. Ostony sg
wykonywane z blachy aluminiowej grubosci 1,5 + 2 mm, stalowej 1,2 + 1,5 mm lub laminatu
poliestrowego grubosci 2 mm. Dodatkowe wyposazenie stanowi¢ mogg uchwyty zabezpie-
czajace przed upadkiem wykonane z blachy stalowej oraz dysze kierunkowe.

Przyktadowe schematy konstrukcyjne jednoskrzydtowych klap dymowych typu AWAK
przedstawiono na rys. 4 + 8, a ich parametry techniczne w tabl. 1 + 3. Wymiary klap powinny by¢
zgodne z podanymi w tabl. 1 = 3 lub od nich mniejsze.

Tablica 1

Powierzchnia czynna jednoskrzydtowych, punktowych klap dymowych AWAK
o kgcie otwarcia skrzydta 140 °

Klapy na podstawach skosnych Klapy na podstawach prostych
Wymiary | Powierzchnia | Powierzchnia Wymiary Powierzchnia | Powierzchnia
nominalne czynna (bez czynna (ze nominalne czynna (bez czynna (ze
otworu spojleréw) spojlerami) spojleréw) spojleramia)
cmxcm m’ m’ cmxcm m’ m’
$ 100 0,43 - ¢ 100 . _
$ 110 0,52 = ¢ 110 - e
$ 120 0,62 - ¢ 120 - -
¢ 150 0,97 3 ¢ 150 = .
$ 180 1,40 - $ 180 - =
| ¢ 200 1,73 - $ 200 - ] -
$ 210 1,90 - $ 210 = -
¢ 220 2,09 = ¢ 220 2 s
| ¢ 240 249 - b 240 - N
100 x 100 0,95 062 o . =
| 100 x 150 08 | 101 e = - i
100 x 200 1,10 1,40 - - -
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Tablica 1, ciag dalszy
Klapy na podstawach skosnych Klapy na podstawach prostych
Wymiary Powierzchnia | Powierzchnia Wymiary Powierzchnia | Powierzchnia
nominalne czynna (bez czynna (ze nominalne czynna (bez czynna (ze

otworu spojleréw) spojlerami) spojleréw) spojleramia)
cm x cm m’ m’ cm x cm m’ m’
100 x 240 1,32 1,68 - g E
100 x 250 1,38 175 - B = 3
110 x 110 0,67 0,79 - m z
120 x 120 0,79 0,96 100 x 100 0,60 0,70
120 x 150 0,99 1,26 100 x 130 0,78 | 0,91
120 x 180 119 1,49 100 x 160 096 1,12
120 x 210 1,39 1,74 100 x 190 1,14 1,38
120 x 220 1,45 1,85 100 x 200 120 1,40
120 x 240 1,58 ) 212 100 x 220 1,32 1,54
120 x 250 1,65 2,18 100 x 230 1,38 1,61
125 % 250 1,71 2,19 - 5 =
140 x 140 1,08 1,37 120 x 120 0,86 1,01
150 x 150 1,24 1,78 130 x 130 ) 1,01 1,18
150 x 180 1,49 1,89 130 x 160 1,25 1,46
150 x 200 1,65 2,10 130 x 180 141 1,64
150 x 210 TS 2,21 130x 190 1,48 L8

| 150 x 240 1,98 2,52 130 x 220 102 2,00

[ 150 x 250 2,06 2,63 130 x 230 1,79 2,09
150 x 300 2,70 3,15 130 x 280 2,19 2,54
160 x 160 1,41 1,79 140 x 140 1,18 1,37
170 x 170 1,59 2,02 150 x 150 1,35 1,58
180 x 180 1,78 2297 160 x 160 1,54 1,79
180 x 210 2,08 2,65 160 x 190 1,82 2.8
180 x 220 2,18 277 160 x 200 1,92 224
180 x 240 2,38 3,02 160 x 220 214 246
180 x 250 2,48 3,15 160 x 230 2,21 2,58
200 x 200 2,20 2,80 180 x 180 1,94 2,27
200 x 250 2,75 3,50 180 x230 | 2,49 2,90
200 x 300 3,03 4.20/4,32* 180 x 280 3,03 3,63
210 x 210 2,43 3,09 190 x 190 24T 2,53
220 x 220 2,66 3,39 200 x 200 2,40 2,80
240 x 240 317 4,03 220 x 220 2,90 3,39

- - - 230 x 230 37 3,70
* wartosc¢ przy otwarciu skrzydta klapy do kata 160°
Tablica 2

Powierzchnia czynna koputkowych klap dymowych typu AWAK na podstawach o wysokosci
750 mm i kacie otwarcia skrzydta 160°

Klapy na podstawach skosnych Klapy na podstawach prostych
: Pow. Pow. Pow. czynna ; Pow. Pow. czynna
WV’?"’“V czynna czynna (ze spojle- WV'T"*'W czynna Pow; (ze spojle-
nominalne : § i nominalne : czynna (ze o
ahisiit (bez spojle- | (ze spojle- | rami i dysza GG (bez spojle- spojlerami) rami i dysza
row) rami) kierunkowa) row) pol kierunkowa)
cmxcm m? m? m? cmxcm m? m? m?
160 x 160 1,69 1,78 1,82 140 x 140 1,31 1,40 1,56
170 x 170 1,92 2,03 2,08 150 x 150 1,51 1,61 1,79
180 x 180 216 2,30 2,36 160 x 160 172 1,84 202
180 x 210 2,53 2.7 2,78 160 x 190 2,05 219 2,40
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Tablica 2, ciag dalszy

Powierzchnia czynna koputkowych klap dymowych typu AWAK na podstawach o wysokosci
750 mm i kacie otwarcia skrzydta 160°

Klapy na podstawach skosnych Klapy na podstawach prostych
Wymiary Pow. Pow. Pow. czynna Wymiary Pow. B Pow. czynna
nominalne GEyNIA - {ze_s_po;le- nominalne - czynna (ze (ze_gpcule-
SRR (bez f.spOJIe- (ze spc_nle- rami i dysza SEGR (bez :v.po;Ie- spojlerami) rami i dysza
row) rami) kierunkowa) row) kierunkowa)
cm x cm m? m? m’ cmxcm m’ m’ m’
180 x 220 2,66 2,86 293 160 x 200 216 231 2,50
180 x 240 291 343 3,24 160 x 220 2,38 2,55 2:7TH.
180 x 250 3,03 3,27 3,36 160 x 230 249 2 .66 2,89
200 x 200 2,69 2,96 2,96 180 x 180 2,19 2,34 2,65
200 x 250 3,38 3,66 3,76 180 x 230 2,81 3,01 3,24
200 x 300 408 444 4,55 180 x 280 3,43 3,67 3,93
210 x 210 2,97 3,21 3,29 190 x 190 2,44 2,61 2,83
220 x 220 3,27 3,54 3,63 200 x 200 2,71 2,90 313
240 x 240 3,92 426 4,38 220 x 220 3,29 3,53 8.78
o E = s 230 x 230 3,60 3,86 413

W przypadku wymiaréw posrednich, nie ujetych w tablicach 1 i 2, powierzchnige czynng

punktowych klap dymowych typu AWAK wyznacza sie za pomocg interpolaciji liniowej.

Tablica 3

Jednoskrzydtowe klapy punktowe AWAK - typy sitownikow pneumatycznych
oraz masa naboju CO,

Wymiary klapy, cm x cm

na podstawie

prostej

Typ sitownika
pneumatycznego

Masa naboju

CO,g

skosnej l
% 100 |

¢ 110

¢ 120

PMAV 50/16-435

PMAV 50/16-555

¢ 150

¢ 180

PMAV 63/20-730

¢ 200

$ 210

$ 220

¢ 240

PMAYV 63/20-1060

20

20 (24)

PMAV 63/25-1300

24 (40)

40

100 x 100

100 x 150

100 x 200

100 x 240

100 x 250

110x 110

120 x 120

120 x 150 .

PMAV 50/16-435

100 x 100

100 x 130

120 x 180

100 x 160

120

x 210

100 x 190

120 x 220
120 x 240

100 x 200

100 x 220

120 x 250

100 x 230

PMAV 50/16-555

20

40
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Tablica 3, ciag dalszy

Jednoskrzydtowe klapy punktowe AWAK - typy sitownikdw pneumatycznych
oraz masa naboju CO,

Wywmiary klapy, omxom Typ sitownika Masa naboju
ha podstaviie pneumatycznego CO,,g
skosnej prostej .
[ 125x250 105 x 230
_140x140 | 120x120 20
150x150 130 x 130 PMAV 63/20-730
150 x 180 130 x 160
150 x 200 ] 130 x 180 40
150 x 210 [ 130x190
150 x 240 130 x 220
150 x 250 130 x 230
160 x 160 140 x140 | EMAM GaE0Aa0
170 x 170 150 x 150
180 x 180 160 x 160
180 x 210 160 x 190
180 x 220 160 x 200 | PMAV 63/20-1060 40
180 x 240 160 x 220
180 x 250 160 x 230
ggg = Lot PMAV 63/20-1060
x D Poec- PMAV 63/25-1300
210 x 210 190 x 190
220 x 220 200 x 200
240 x 240 220 x 220 P Yer i }» .
200 x 300 180 x 280 55

1.3. Klapy dymowe punktowe dwuskrzydiowe

Podstawa klap dymowych dwuskrzydiowych wykonana jest z blachy stalowej
ocynkowanej grubosci nie mniejszej niz 1,20 mm lub blachy aluminiowej grubosci nie mniejszej
niz 2,0 mm (podstawy wymagajg dodatkowego ocieplenia warstwa wetny minerainej, styropianu
lub innego materiatu termoizolacyjnego grubosci nie mniejszej niz 40 mm). Podstawy z blachy
stalowej i aluminiowej wykonuje sig¢ jako proste (wys. 500 + 750 mm). Segmenty podstaw mogg
by¢ taczone za pomoca spawania lub skrecenia srubami maszynowymi z nakretkami. Na
podstawe moze by¢ natozona ramka spinajgca (wyrownujgca).

Opcjonalnie klapy dymowe dwuskrzydiowe AWAK mogg by¢ wykonane z laminatu
poliestrowego wzmocnionego wioknem szklanym. Pomiedzy warstwami laminatu umieszczona
jest pianka poliuretanowa grubosci nie mniejszej niz 20 mm. Podstawy wykonuje sie jako proste
(wys. standardowe to 500 i 750 mm). Istnieje mozliwos¢ wykonania podstaw z dolnym
kotnierzem dostosowanym do parametrow blach falistych i trapezowych mocowanych na
dachach. Pod podstawy klap dymowych nalezy montowaé konstrukcje wsporcze na catym
obwodzie podstawy.

Podstawy sg mocowane do konstrukcji dachowych tacznikami w rozstawie nie wiekszym

niz 250 mm. Stosowane sg nastepujace typy tacznikow :
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— Sruby samowiercgce ocynkowane od ¢ 5,5 x 25 do 5,5 x 38 mm - do mocowania podstaw
do stalowych konstrukcji nosnych,

~ Sruby maszynowe M5 z tbem szesciokatnym - do mocowania podstaw do blach
stalowych,
kotki rozporowe M8 x 80 mm - do mocowania podstaw do konstrukcji zelbetowych,
gwozdzie pistoletowe wstrzeliwane.

Skrzydto klap dymowych dwuskrzydtowych typu AWAK sktada sie z ramy konstrukcyjnej
oraz wypetnienia.

Rama wykonywana jest z profili aluminiowych, stalowych lub z PCV. Rama moze mie¢
dodatkowe wzmocnienia od strony zawiasow oraz od strony rygla, w postaci profilu
zamknigtego. Na spodzie ramy lub na podstawie, na catym jej obwodzie, umieszczona jest
uszczelka gumowa, stanowigca uszczelnienie migdzy skrzydtem a podstawa klapy.

Liczba zawiasow zalezna jest od wymiardw klapy i wynosi od 3 do 7 szt. Zawiasy s3
wykonane z blachy stalowej grubosci nie mniejszej niz 1,0 mm i mocowane do ramy za pomoca
spawania, $rub maszynowych z nakretkami i podkfadkami lub nitéw stalowych ocynkowanych.

Wypetnienie ramy ruchomej klapy wykonywane jest z:

— litego poliweglanu PC grubosci 2 + 5 mm (1, 2 lub 3 warstwego) lub poliweglanu komoro-
wego grubosci nie mniejszej niz 6 mm,

— litego polimetakrylanu metylu PMMA, grubosci 2 = 5 mm (1, 2 lub 3 warstwy),

— blach aluminiowych lub stalowych ocynkowanych o grubosci 1,2 + 3,0 mm, pomiedzy
ktérymi znajduje sie warstwa izolacyjna grubosci 20 + 40 mm, wykonana z pianki poliure-
tanowej, styropianu, korka lub wetny mineralnej.

Uktad napgdowy pneumatycznego systemu oddymiania stanowig sitowniki pneumaty-
czne o $rednicy od 32 do 63 mm i diugosci wysuwu 300 + 1545 mm. Producentem sitownikéw
sg firmy: Grasl Pneumatic-Mechanik z Austrii , K+G Pneumatik i Jofo Pneumatic z Niemiec.
Uruchomienie klap dymowych z napgedem pneumatycznym nastepuje automatycznie po
zadziataniu urzadzenia wyzwalajgcego typu TAVE, TAVZ lub TAG. Uruchomienia uktadu mozna
rowniez dokonac recznie przy uzyciu alarmowej skrzynki sterownicze;j.

Urzadzenie wyzwalajgce jest wyposazone w amputkowy lub topikowy wyzwalacz
termiczny oraz nabdj CO, o masie 20 + 200 g. Temperatura zadziatania amputkowych i
topikowych wyzwalaczy wynosi 68 + 182 °C. Urzadzenie jest potaczone z sitownikiem przewo-
dem miedzianym ¢ 6 lub 8 mm.

Opcjonalnie urzadzenia wyzwalajace moga by¢ uruchamiane za pomocg sygnatu z
instalacji niskoprgdowej 24V

Wyposazenie skrzynek sterowniczych, w zaleznosci od liczby wyzwalanych klap,
stanowig naboje CO, o masie od 20 do 1500 g. Potaczenie klap ze skrzynkami alarmowymi jest

wykonywane z przewodéw o $rednicy 6 lub 8 mm.
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Przy zastosowaniu elektrozaworu, znajdujgcego sie w recznej skrzynce sterowniczej, po
otrzymaniu sygnatu z centrali sygnalizacji pozaru, istnieje mozliwos¢ zdalnego sterowania
otwarciem klap.

Zarowno urzadzenie wyzwalajace, jak i alarmowe skrzynki sterownicze, sg produkowane
przez firmy: Grasl Pneumatic-Mechanik z Austrii i, K+G Pneumatik i Jofo Pneumatic z Niemiec.

Elektryczny system oddymiania sktada sie z kilku urzadzen, wzajemnie ze sobg
wspotpracujacych, ktére w momencie powstania pozaru umozliwiajg automatyczne lub reczne
otwarcie klap oddymiajacych.

Gtéwnym urzadzeniem elektrycznego systemu oddymiania jest bezobstugowa centralka
sterujgca, zasilana napigciem 220 V AC (wyposazona w zasilacz na 24 V DC), do ktorej (w
momencie powstania pozaru) wysytany jest impuls elektryczny. Impuls docierajacy do centralki
wysytany jest automatycznie z czujek dymowych lub z czujek temperaturowych. Impuls moze
by¢ ponadto wystany recznie, poprzez wcisniecie przycisku alarmowego oddymiania.
Zadziatanie, centralki powoduje uruchomienie sitownikéw elektrycznych i petne otwarcie klap
oddymiajacych. Uktad napedowy elektrycznych klap dymowych dwuskrzydtowych stanowig dwa
sitowniki elektryczne typu G 13 + 80 i SG 13 =+ 80. Kat otwarcia klap dymowych
dwuskrzydtowych wynosi nie mniej niz 90°.

Klapy dymowe dwuskrzydtowe AWAK mogg by¢ wykorzystane rowniez do celow
wentylacji:

— poprzez ten sam sitownik w przypadku klap z napedem elektrycznym,
- poprzez dodatkowy sitownik elektryczny lub pneumatyczny w przypadku klap z napedem
pneumatycznym.

Producentami sitownikow sg firmy Grasl Pneumatic-Mechanik, K+G Pneumatik, STG-
Beikirch Industrieelektronik, Jofo Pneumatyk GmbH oraz inne posiadajace dopuszczenie do
obrotu.

W otworach klap mogg by¢ instalowane kraty antywtamaniowe, zabezpieczajgce lub
przeciwupadkowe.

W klapach dymowych dwuskrzydiowych AWAK mogg byc¢ stosowane wiatrownice oraz
dysze kierunkowe wykonane z :
— blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,6 + 3,0 mm,
— blachy aluminiowej o grubosci 0,6 = 3,0 mm,
— zywicy poliestrowej, wzmocnionej wiéknem szklany o grubosci 1,0 + 3,0 mm.
Wiatrownice montowane sg na wolnych krawedziach podstawy natomiast dysze

kierunkowe mocowane sg do dolnej krawedzi podstawy lub elementéw konstrukcji dachu.
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Tablica 4
Powierzchnia czynna dwuskrzydiowych klap dymowych typu AWAK
o podstawie prostej i wysokosci min. 500 mm
Wymi Pow. Fo; . Pow. Pow. czynna
ymiary Pow. czynna (ze Wymiary Pow. :
nominalne 52 i czynna (ze | spojleramii | nominalne Lo v czynna (ze (ze_s_pogle-
otworu spo{jt;::éw} spojlerami) dysza otworu sptzfjt:::éw] spojlerami) ;Temrtjhgi:vz;
kierunkowa)
cm x cm m? m? m? cm x cm m?’ m? m?
120 x 180 1,36 1,45 1,62 180 x 240 2,77 2,92 3.21
120x200 | 1,52 1,61 180 | 180x250 | 2,89 3,04 3,34
[ 120 x 240 1,82 1,93 2,15 180 x 260 301 3,16 3,48
120 x 250 1,90 2,02 224 180 x 280 3,24 3,41 3,74
120x300 | 229 242 269 | 180x300| 348 3,65 401 |
150 x 150 1,42 1,54 1,68 200 x 200 2,56 2,70 2,98
150 x 200 1,91 2,02 2,24 200 x 240 3"09 3,25 3,56 ]
150 x 250 2,40 2,53 2,79 200 x 250 3,22 3,38 _ 3.71
150 x 300 2,88 3,04 3,35 200 x 260 3.35 3,52 3,86
160 x 160 1,62 1,72 1,91 200 x 280 3,61 3,79 415
160 x 180 1,83 1,94 215 200 x 300 3,87 4,07 445
[ 160 x 200 2,04 2,16 2,39 220 x 220 3,11 3,27 359 |
160 x 250 |  2.56 2,70 298 | 220x240| 340 3,57 3,92
160 x 280 287 3,03 3,33 220 x 250 3,54 3,72 4,08
160 x 300 3,08 3,24 3,57 220 x 260 3,69 3,88 424
170 x 170 1,84 1,94 2,16 220 x 280 3,98 418 [ 4,57
170 x 180 1,95 2,06 2,28 220 x 300 427 448 4,89
170 x 200 2.7 2,29 253 240 x 240 3,72 3,90 427
170 x 240 2,61 2,75 13,03 240x250 | 3,87 4,07 4,45
170 x 250 2,72 2,87 3,16 240 x 280 435 4,56 4,98
170x260 | 2,83 2,99 3,29 240 x 300 466 489 533
170 x 280 3,06 222 3,54 250 x 250 4,04 424 4,63
170 x 300 3,28 3,45 3,79 250 x 260 420 4,41 4,82
180 x 180 2,07 2,18 2,41 250 x 280 - 4,53 475 518
180 x 200 2,30 243 268 250 x 300 4,86 5,09 5,55
180 x 220 2,54 2,67 2,95 300 x 300 585 | 612 6,66

W przypadku stosowania wymiarow posrednich, nie ujetych w tabeli, powierzchnig
czynng punktowych jednoskrzydtowych klap dymowych typu AWAK wyznacza si¢ za pomoca

interpolacji liniowej.
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1.4. Klapy dymowe montowane w pasmach swietinych

Klapy dymowe typu AWAK montowane w pasmach s$wietinych sa produkowane w

nastepujgcych odmianach:

a)

b)

klapy typu A-1 — klapy jednoskrzydfowe, stanowigce jeden segment o szerokosci réowne;

potowie rozpigtosci pasma i dtugosci 1065 lub 2130 mm (jeden lub dwa moduty),

klapy typu A-2 — klapy dwuskrzydiowe, stanowigce dwa segmenty o szerokosci rownej

potowie rozpietosci pasma kazdy i dlugosci 1065 lub 2130 mm (jeden lub dwa moduty),

klapy typu A-3 — klapy jednoskrzydtowe, stanowigce jeden segment o szeroko$ci réwnej

rozpietosci pasma i dtugosci 1065 lub 2130 mm (jeden lub dwa moduty),

klapy typu KD — wykonywane w dwoch wariantach:

- klapy jednoskrzydtowe, stanowigce jeden segment o maksymalnej szerokosci
otworu 2500 mm i dtugosci 1005 mm (jeden modut),

- klapy jednoskrzydtowe, stanowigce jeden segment o maksymalnej szerokosci
otworu 2500 mm i dtugosci 2070 mm (dwa moduty).

Podany powyzej wymiar pojedynczego modutu 1065 mm, odnosi sie do odlegtosci

miedzy profilami nosnymi pasma i jest wymiarem standardowym (odpowiada diugosci otworu

klapy 1005 mm). Moga by¢ stosowane moduty o innych dtugosciach, w zaleznosci od grubosci

zastosowane] ptyty poliweglanowej oraz wielkosci obcigzenia $niegiem i wiatrem, jednak

dtugosc¢ otworu klapy nie moze wykraczac poza zakres 1005 =+ 2070 mm.

Klapy sg montowane w pasmach tukowych lub tréjkatnych, o rozpietosci 1110 = 6110 mm

(w pasma swietine o rozpietosci powyzej 2400 mm, montowane sg klapy o szerokosci otworu

nie wiekszej nizj 2500 mm).

1.5

Pasmo swietine z wbudowang klapg dymowa sktada sie z nastepujacych elementéw :

podstawy,

profili konstrukcyjnych,

elementow ztacznych,

ramiaka klapy,

skrzydta klapy,

ptyt poliweglanowych komorowych, stanowigcych wypetnienie pasma oraz klapy,
uszczelek,

elementdw uktadu wyzwalajgco-napedowego.

Podstawa pasma $wietinego wykonywana jest z blachy stalowej ocynkowanej grubosci

+ 3,0 mm, pomalowanej dwukrotnie farbg podktadowa i dwukrotnie farbg nawierzchniowsg,

rozpuszczalnikowg lub proszkowg. W celu zapewnienia odpowiedniej stabilnosci i mozliwosci

przenoszenia obcigzen, w podstawy sg wspawane zebra z ocynkowanych stalowych ceownikow

o wymiarach 50 x 40 x 1,5 (2,0) mm, w odstepach nie wiekszych niz 500 mm, jezeli rozpietosé
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pasma

przekracza 2,8 m takze $ciggi. Poszczegdlne segmenty podstawy sg ze sobg taczone za

pomocg Srub maszynowych. Wysoko$¢ podstawy wynosi nie mniej niz 300 mm i nie wigecej niz
700 mm.

wetny

Dolny kotnierz podstawy mocowany jest do konstrukcji dachowej za pomoca:

stalowych wkretow samowiercacych ¢ 5,5 x 22 mm lub ¢ 5,5 x 38 mm,

gwozdzi pistoletowych L19 lub L22,

kotkow rozporowych M8 x 80 mm.

Po zamontowaniu podstawy pasma, od zewnatrz umieszczana jest warstwa izolacyjna z

mineralnej, twardej pianki poliuretanowej lub styropianu, grubosci 40 + 50 mm, a

nastepnie catosc jest pokrywana papa bitumiczna, folig PVC lub blachag.

alumini

Profile konstrukcyjne pasm $wietinych oraz wbudowanych klap dymowych sg

owe. Standardowy rozstaw osiowy profili wynosi 1065 mm.

Profile konstrukcyjne potaczone ze sobg za pomocg elementéw ztgcznych stanowiag

sztywny szkielet, w ktérym mocowane sg poliweglanowe ptyty wypetniajace.

W pasmach swietinych z wbudowanymi klapami dymowymi stosowane sg nastepujgce

profile konstrukcyjne:

a)

b)

,Wezgtowiowe" — profile mocowane do podstawy na catym jej obwodzie za pomocg $rub
z tbem sze$ciokatnym w rozstawie 250 mm. Profile te sg odizolowane od podstawy
samoprzylepnymi uszczelkami tworzywowymi,

,tLapkowe” — profile mocowane przegubowo w profilach ,wezgtowiowych”. W profilach
tych osadzone sg profile ,nosne” oraz piyty wypetniajgce. Ksztatt profili umozliwia
zamocowanie uszczelek po zamontowaniu piyt poliweglanowych. Profile tapkowe
posiadajg otwory do odprowadzania nadmiaru wilgoci i skroplin,

,Nosne” - profile mocowane w profilach ,tapkowych” za pomoca 4 $rub imbusowych, po
2 $Sruby na kazda strone pasma. Profile stanowig element nosny pasma swietinego i sg
oparciem dla ptyt wypetniajacych na szerokosci 22,5 mm. Profile majg wreby
umozliwiajgce zamocowanie uszczelek pod ptyty poliweglanowe,

,Naktadkowe” — profile mocujace ptyty poliweglanowe poprzez trwate potgczenie srubami
z profilem ,no$nym”. Profile posiadajg specjalne wreby do mocowania uszczelek.

Do taczenia ze sobg poszczegdinych profili konstrukcyjnych stosowane sg nastepujace

elementy ztaczne, wykonane ze stali kadmowanej:

$ruby samowiercace ¢ 6,3 x 25 mm, stuzace do mocowania profili ,wezgtowiowych” do
podstawy pasma Swietinego; rozstaw srub wynosi maksymalnie 250 mm,

sruby samogwintujace ¢ 6,3 mm z podkitadkg EPDM, stuzace do tgczenia profili
.naktadkowych” i ,no$nych” - dlugosc Srub jest zalezna od grubosci ptyt poliweglanowych
I wynosi: 32 mm (w przypadku PC 10), 38 mm (w przypadku PC 16), 42 mm (w



R

D%HH AT-15-6653/2011 15/58

przypadku PC 20), 47 mm (w przypadku PC 25); rozstaw $rub nie powinien byc wigkszy

niz 400 mm,

- $ruby imbusowe ¢ 6,5 x 25 mm, stuzgce do mocowania profili ,noSnych” w profilach
Japkowych”

Ramiak klapy dymowej, wmontowanej w pasmo swietine, stanowi dolny, nieotwieralny,
jej segment, wykonany z profilu aluminiowego — katownika 50 x 30 x 4 mm bez wpustu lub z
wpustem do zamocowania uszczelki. Ramiak mocowany jest do profili ,nosnych” poprzez profil
,naktadkowy”, za pomoca $rub samogwintujgcych ¢ 6,3 mm o dtugosci zaleznej od grubosci
zastosowanej ptyty poliweglanowej (od 36 mm - w przypadku PC 10, do 51 mm - w przypadku
PC 25 mm). Do ramiaka mocowane sa zawiasy z blachy stalowej ocynkowanej grubosci 3,5
mm.

Skrzydto klapy dymowej sktada sie z kilku zespolonych ze sobg profili aluminiowych, z
ktorych gtownym jest profil nosny skrzydta — ceownik aluminiowy 60 x 30 x 4 mm. Do ceownika
mocowane sg profile ,tapkowe” oraz ,noéne”, a takze zawiasy.

Wypetnienie skrzydta stanowig poliweglanowe ptyty typu MOLANEX HKP PERFEKT
produkcji niemieckiej firmy MOLAN-WERK DITTRICH & CO lub inne dopuszczone do obrotu, w
formie dwu-, troj- i wielowarstwowych ptyt kanatowych gruboéci 10, 16, 20 lub 25 mm. Ptyty
mogg byc¢ przezroczyste, mleczne, przydymione lub brgzowe.

Do uszczelnienia szczelin montazowych stosowane sg nastepujace rodzaje uszczelek:

- gumowe — wykonane z gumy ozonoodpornej odmiany N, mocowane w profilach
J4apkowych”,  naktadkowych” i ,no$nych” - uszczelki te zapewniaja szczelnos¢ $wietlika
oraz izolujg ptyty od bezposredniego kontaktu z profilami konstrukcyjnymi,

- tworzywowe — wykonane z PVC, PE lub termoplastycznych elastomerdw, stanowigce
uszczelnienie i izolacje profila ,wezgtowiowego” od podstawy swietlika.

Do otwierania klap dymowych systemu AWAK wmontowanych w pasma $wietine
stosowane sg sitowniki pneumatyczne. W przypadku klap dwuskrzydtowych typu A-2 stosowany
jest rowniez ukiad sitownikow elektrycznych.

Do otwierania, do pozycji oddymiania, w klapach typu AWAK s3 stosowane sitowniki
pneumatyczne typu PO, PU, PM, PZ, lub PVZ. Srednica wewnetrzna stosowanych sitownikow
wynosi 40, 50 lub 63 mm, diugo$¢ wysuwu od 435 do 1545 mm. Producentem sitownikow sg
firmy: Grasl Pneumatic Mechanik z Austrii oraz K+G PNEUMATIK, JOFO Pneumatik z Niemiec i
D + H z Niemiec. Przez zastosowanie stelaza nozycowego, z ocynkowanych ksztattownikow
stalowych, pneumatyczny sitownik otwiera klape jednoskrzydtowa (A-1, A-3, KD) do kata
otwarcia nie mniejszego niz.140 °. W klapach dwuskrzydtowych (A-2) kat otwarcia wynosi nie
mniej niz 90 °.

W klapach objetych Aprobatg Techniczng ITB moga by¢ zainstalowane dodatkowe

sitowniki elektryczne lub pneumatyczne, ktére sg wykorzystywane do celéw wietrzenia.
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Stosowane sg nastepujgce odmiany sitownikow :

a) elektryczne typu M3 i E o diugosci wysuwu wrzeciona 80 + 750 mm, sile podnoszenia
500 N i napieciu zasilania 230 V, produkcji niemieckiej firmy Beikirch-Industrieelektronik
lub typu D 7 firmy Mingardi Magnetic, Grasl Pneumatic Mechanik, JOFO Pneumatik,

b) pneumatyczne typow POAV, PODV, PUAV, PUDV, PMAV, PMDV, PZ, PVZ o minimalnej
srednicy zewnetrznej cylindra 32 mm, minimalnej $rednicy wrzeciona 12 mm i dtugosci
wysuwu od 300 mm do 750 mm produkcji austriackiej firmy Grasl Pneumatic Mechanik z
Austrii oraz K+G PNEUMATIK, JOFO Pneumatik z Niemiec i D + H z Niemiec - sitowniki
pneumatyczne do celéw wietrzenia, sg wyposazone w zawor rozdzielajacy typu ZSV,
uniemozliwiajgcy otwarcie klapy do pozycji oddymiania w przypadku, gdy cisnienie
doptywajacego gazu nie przekracza 7 barow.

Alternatywny uktad napedowy do celéw oddymiania klap typu A-2 stanowiag sitowniki
elektryczne typu M9, produkowane przez niemieckg firme Beikirch-Industrielektronik oraz
sitowniki serii G i SG produkowane przez firmy: Grasl Pneumatic Mechanik z Austrii oraz K+G
PNEUMATIK, JOFO Pneumatik z Niemiec i D + H z Niemiec. Dtugo$¢ wysuwu wrzeciona
sitownikow wynosi 400 + 1300 mm. Klapy powinny otwiera¢ do wymaganego kata w czasie nie
dtuzszym niz 60 s. Sita podnoszenia sitownikow elektrycznych wynosi 650 + 5900 N. Napiecie
zasilania ww. sitownikéw wynosi 24 V DC, a znamionowe natezenie pradu 1,3 = 8,0 A. System
elektryczny sterowany jest centralkami typu RWZ produkgji firmy Otto Grasl Drucklufttechnik,
BSS produkgji firmy STG-Beikirch lub innymi dopuszczonymi do obrotu i stosowania.

Powierzchnie czynne klap dymowych jednoskrzydtowych AWAK wmontowanych w

pasma swietine podano w tablicy 5, a dwuskrzydiowych w tabl. 6.

Tablica 5
Powierzchnia czynna jednoskrzydtowych klap dymowych AWAK
montowanych w pasmach Swietinych

Pow. Pow. Pow. Pow.

Lp. A mm | B,mm | geom, | czynna, | Lp. A,mm | B, mm | geom, | czynna,
m? m? m? m?
1 1000 1000 1.00 0.61 11 1000 2000 2.00 1.24
2 1000 1100 1.10 0.67 12 1000 2100 2.10 1.30
3 1000 1200 1.20 0.73 14 1100 1000 1800l 0.67
4 1000 1300 1.30 0.80 15 1100 1100 1.21 0.74
] 1000 1400 1.40 0.86 16 1100 1200 1.32 0.81
6 1000 1500 1:50 0.92 17 1100 1300 1.43 0.88
7 1000 1600 1.60 0.99 18 1100 1400 1.54 0.95
8 1000 1700 1.70 1.05 19 1100 1500 1.65 1.02
9 1000 1800 1.80 1.1 20 1100 1600 1.76 1.09
10 1000 1900 1.90 1% 21 1100 1700 1.87 1.16
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Tablica 5, ciqg dalszy

Pow. Pow. Pow. Pow.
Lp. | Amm | B,mm | geom, |czynna,| Lp. | A,mm | B,mm | geom, |czynna,
m? m? m’ m?

22 1100 1800 1.98 1.22 69 1500 1600 2.40 1.49
23 1100 1900 2.09 1.29 70 1500 1700 2.55 1.59
24 1100 2000 2.20 1.36 71 1500 1800 2.70 1.68
25 1100 2100 231 1.43 72 1500 1900 2.85 1.78
26 1200 1000 1.20 0.73 73 1500 2000 3.00 1.87
27 1200 1100 1.32 0.81 74 1500 2100 3.15 1.97
28 1200 1200 1.44 0.89 75 1600 1000 1.60 0.99
29 1200 1300 1.56 0.96 76 1600 1100 1.76 1.09
30 1200 1400 1.68 1.04 77 1600 1200 1.92 1.19
31 1200 1500 1.80 ) 78 1600 1300 2.08 1.29
32 1200 1600 192 119 79 1600 1400 2.24 1.39
33 1200 1700 2.04 1.26 80 1600 1500 2.40 1.49
34 1200 1800 2.16 1.34 82 1600 1700 2,72 1.70
35 1200 1900 2.28 1.41 83 1600 1800 2.88 1.80
36 1200 2000 2.40 1.49 84 1600 1900 3.04 1.90
37 1200 2100 2.52 .57 85 1600 2000 3.20 2.00
39 1300 1000 1.30 0.80 86 1600 2100 3.36 2.10
40 1300 1100 1.43 0.88 87 1700 1000 1.70 1.05
41 1300 1200 1.56 0.96 88 1700 1100 1.8¢ 1.16
42 1300 1300 1.69 1.04 89 1700 1200 2.04 1.26
43 1300 1400 1.82 113 90 1700 1300 2.21 137
s 1300 1500 1.95 1.21 91 1700 1400 2.38 1.48
45 1300 1600 2.08 1.29 92 1700 1500 2.55 1.59
46 1300 1700 2.21 187 g3 1700 1600 2472 1.70
47 1300 1800 2.34 1.45 94 1700 1700 2.89 1.80
48 1300 1900 2.47 1.54 95 1700 1800 3.06 1.91
49 1300 2000 2.60 1.62 96 1700 1900 3.23 2.02
50 1300 2100 2.73 1.70 97 1700 2000 3.40 2.13
51 1400 1000 1.40 0.86 98 1700 2100 3BT 223
52 1400 1100 1.54 0.95 99 1800 1000 1.80 1.1
93 1400 1200 1.68 1.04 100 1800 1100 1.98 1.22
54 1400 1300 1.82 1213 101 1800 1200 2.16 1.34
55 1400 1400 1.96 1.21 102 1800 1300 2.34 1.45
57 1400 1600 2.24 1.39 103 1800 1400 2.52 107
58 1400 1700 2.38 1.48 104 1800 1500 2.70 1.68
59 1400 1800 2.52 1.57 105 1800 1600 2.88 1.80
60 1400 1900 2.66 1.66 106 1800 1700 3.06 1.91
61 1400 2000 2.80 1.74 107 1800 1800 3.24 2.03
62 1400 2100 2.94 1.83 108 1800 1900 3.42 2.14
63 1500 1000 1.50 0.92 109 1800 2000 3.60 225
64 1500 1100 1.65 1.02 110 1800 2100 3.78 237
65 1500 1200 1.80 144 hiLG 1900 1000 1.90 1.17
66 1500 1300 185 121 112 1900 1100 2.09 1.29
67 1500 1400 2.10 1.30 113 1900 1200 2.28 1.41
68 1500 1500 2.25 1.40 114 1900 1300 2.47 1.54
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Tablica 5, ciag dalszyt

Pow. Pow. Pow. Pow.

Lp. | A,mm | B,mm geo:r!n, czynzna, Lp. | A,mm | B, mm geogn, czynzna,

m m m m
115 1900 1400 2.66 1.66 143 2100 1800 3.78 2.37
116 1900 1500 2.85 1.78 144 2100 1900 3.99 2.50
117 1900 1600 3.04 1.90 145 2100 2000 420 263
118 1900 1700 323 202 146 2100 2100 4.41 277
119 1900 1800 3.42 2.14 147 2200 1000 2.20 1.36
120 1900 1900 3.61 2.26 148 2200 1100 2.42 1.50
121 1900 2000 3.80 2.38 149 2200 1200 2.64 1.64
122 1900 2100 3.99 2.50 150 2200 1300 2.86 1.78
123 2000 1000 2.00 1.24 154 2200 1400 3.08 1.92
124 2000 1100 2.20 1.36 152 2200 1500 3.30 2.06
125 2000 1200 2.40 1.49 153 2200 1600 3.52 2.20
126 2000 1300 2.60 1.62 154 2200 1700 3.74 2.34
127 2000 1400 2.80 1.74 155 2200 1800 3.96 2.48
128 2000 1500 3.00 1.87 156 2200 1900 418 2.62
129 2000 1600 3.20 2.00 157 2200 2000 4.40 2,76
130 2000 1700 3.40 213 158 2200 2100 462 2.90
131 2000 1800 3.60 225 159 2300 1000 2.30 1.42
132 2000 1900 3.80 2.38 160 2300 1100 253 1.57
133 2000 2000 4.00 2.51 161 2300 1200 2178 1.7
134 2000 2100 4.20 264 162 2300 1300 2.99 1.86
138 2100 1000 2.10 1.30 163 2300 1400 322 2.01
136 2100 1100 2.31 1.43 164 2300 1500 3.45 215
137 2100 1200 2.52 1.56 165 2300 1600 3.68 2.30
138 2100 1300 2.73 1.70 166 2300 1700 3.91 2.45
139 2100 1400 2.94 1.83 167 2300 1800 414 2.59
140 2100 1500 3.15 1.97 168 2300 1900 4.37 274
141 2100 1600 3.36 2.10 169 2300 2000 460 2.88
142 2100 1700 357 223 170 2300 2100 4.83 3.03
Tablica 6
Powierzchnia czynna dwuskrzydtowych klap dymowych AWAK
montowanych w pasmach swietinych

Pow. Pow. Pow. Pow.

Lp. A, mm | B,mm | geom, |czynna,| Lp. A, mm | B, mm geom, |czynna,
m2 m2 m2 m2
1 1500 1000 1.50 0.90 11 1500 2000 3.00 1.83
2 1500 1100 1.65 0.99 12 1500 2100 3116 1.92
3 1500 1200 1.80 1.08 13 1600 1000 1.60 0.96
4 1500 1300 1.95 118 14 1600 1100 1.76 1.06
5 1500 1400 2.10 1.27 15 1600 1200 1.92 1.16
6 1500 1500 225 1.36 16 1600 1300 2.08 1.26
7 1500 1600 2.40 1.45 17 1600 1400 2.24 1.35
8 1500 1700 2.55 1.55 18 1600 1500 2.40 1.45
9 1500 1800 2.70 1.64 19 1600 1600 2.56 1:65
10 1500 1900 2.85 1.73 20 1600 1700 2.72 1.65
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Tablica 6, ciag dalszy

Powierzchnia czynna dwuskrzydtowych klap dymowych AWAK
montowanych w pasmach swietlnych

Pow. Pow. Pow. Pow.

Lp. | A,mm | B, mm geo;n, czynzna, Lp. | A,mm | B, mm geo;'n, czynzna,
m m m m

21 1600 1800 2.88 1.75 63 2000 1300 2.600 1.58
22 1600 1900 3.04 1.85 64 2000 1400 2.800 1.70
23 1600 2000 3.20 1.95 65 2000 1500 3.000 1.83
24 1600 2100 3.36 2.05 66 2000 1600 3.200 1.95
25 1700 1000 1.70 1.02 67 2000 1700 3.400 2.08
26 1700 1100 1.87 1.12 68 2000 1800 3.600 2,20
27 1700 1200 2.04 1.23 69 2000 1900 3.800 2:33
28 1700 1300 229 1.34 70 2000 2000 4,000 2.45
29 1700 1400 2.38 1.44 71 2000 2100 4,200 2.57
30 1700 1500 255 1:56 72 2100 1000 2.100 1.26
31 1700 1600 272 1.65 73 2100 1100 2.310 1.39
32 1700 1700 2.89 1.76 74 2100 1200 2.520 1.53
33 1700 1800 3.06 1.86 75 2100 1300 2.730 1.66
34 1700 1900 3.23 1.97 76 2100 1400 2.940 1.79
35 1700 2000 3.40 2.08 77 2100 1500 2150 1.92
36 1800 1000 1.80 1.08 78 2100 1600 3.360 2.05
37 1800 1100 1.98 1.19 79 2100 1700 3570 2.18
38 1800 1200 2.16 1.30 80 2100 1800 3.780 2.31
39 1800 1300 2.34 1.42 81 2100 1900 3.990 2.44
40 1800 1400 2.52 1:53 82 2100 2000 4.200 257
41 1800 1500 2.70 1.64 83 2100 2100 4.410 2
42 1800 1600 2.88 1.75 84 2200 1000 2.200 1.33
43 1800 1700 3.06 1.86 85 2200 1100 2.420 1.46
44 1800 1800 3.24 1.98 86 2200 1200 2.640 1.60
45 1800 1900 3.42 2.09 87 2200 1300 2.860 1.74
46 1800 2000 3.60 2.20 88 2200 1400 3.080 1.87
47 1800 2100 3.78 2.3 89 2200 1500 3.300 2.01
48 1900 1000 1.90 1.14 90 2200 1600 3:520 2:15
49 1900 1100 2.08 1.26 91 2200 1700 3.740 2.29
50 1900 1200 2.28 1.38 92 2200 1800 3.960 242
51 1900 1300 2.47 1.50 k) 2200 1900 4.180 2.56
52 1900 1400 2.66 1.61 94 2200 2000 4.400 270
53 1900 1500 2.85 173 95 2200 2100 4620 2.84
54 1900 1600 3.04 1.85 96 2300 1000 2.300 1.39
55 1900 1700 3.230 1.97 97 2300 1100 2.530 1.53
56 1900 1800 3.420 2.09 98 2300 1200 2.760 1.67
57 1900 1900 3.610 2.21 99 2300 1300 2.990 1.82
58 1900 2000 3.800 2.33 100 2300 1400 3.220 1.96
59 1900 2100 3.990 2.44 101 2300 1500 3.450 211
60 2000 1000 2.000 1.20 102 2300 1600 3.680 225
61 2000 1100 2.200 133 103 2300 1700 3.910 2.39
62 2000 1200 2.400 1.45 104 2300 1800 4.140 2.54
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Tablica 6, cigg dalszy

Powierzchnia czynna dwuskrzydtowych klap dymowych AWAK
montowanych w pasmach swietinych

Pow. Pow. Pow. Pow.

Lp. A, mm | B,mm geogn, czynpa, Lp. A, mm | B,mm geo;n, czynzna,
m m m m

105 2300 1900 4370 2.68 103 2300 1700 3.910 2.39
106 2300 2000 4.600 2.82 104 2300 1800 4.140 2.54
107 2300 2100 4.830 2.97 105 2300 1900 4370 2.68
100 2300 1400 3.220 1.96 106 2300 2000 4.600 2.82
101 2300 1500 3.450 2411 107 2300 2100 4.830 2.97
102 2300 1600 3.680 2.25

Zestawienie stosowanych sitownikow w zaleznosci od wymiarow klap podano w tablicy 7.

Tablica 7

Zestawienie sitownikdw stosowanych w klapach dymowych AWAK
w zaleznosci od ich wymiarow

KLAPY JEDNOSKRZYDLOWE TYPU A1, A3

Wymiary otworu B x L, mm x mm

Masa naboju CO,

Typ sitownika dla klapy
Jednosegmentowe Dwusegmentowe pneumatycznego jednosegm./dwusegm.
g/g
1000 x 1005 1000 x 2070 PMAV 50/16-555/610 20/20
1250 x 1005 1250 x 2070 PMAV 63/20-730/805
1500 x 1005 1500 x 2070 20/40
1750 x 1005 1750 x 2070 PMAV 63/20-1060/913
2000 x 1005 2000 x 2070 PMAY 63:23-
1300/1124 40/75

PMAV 63/25-

2250 x 1005 2250 x 2070 1545/1333

KLAPY DWUSKRZYDLOWE JEDNOSEGMENTOWE TYPU A2

Wymiary otworu B | Naped Masa naboju
xL mm x mm pneumatyczny CO, g - Naped_el_e_k_trycz_rjy -
S — . 2 x M9/400-G650 tﬂg 2 x M9/500-G650
2 x SG 20 + 2 x SG 60
2 x M9/500-G650 do 2 x M9/600-G900
2000 d"01005 2 x PUAV 50/20 - 20 lub
500 do 700 2xG20+2xG 60
2230:% 1009 2 x SG 20 = 2 x SG 60
P N e MQMDO-GS&Ong 4 x M9/500-G650
2000d02070 “ Pdqus\ggs%- 2xG 20 +2x G 60
i 2 xSG 20 + 2 x SG 60
4 x M9/500-G650 do 4 x M9/600-G900
. de2070 2 x PUAV 63/25- 40 lub
- 500 do 700 2%xG20+2xG 60

2xSG20+2xSG60

Schematy konstrukcyjne klap dymowych typu AWAK montowanych w pasmach

swietinych przedstawiono narys. 8 + 21.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Klapy dymowe AWAK sa przeznaczone do odprowadzania dymu i ciepta w przypadku
pozaru i doswietlania pomieszczen swiattem dziennym (w przypadku wypetnien przezro-
czystych).

Klapy dymowe, zgodnie z norma PN-EN 12101-2:2005, zostaty sklasyfikowane w
ponizszych klasach:

« Re 1000 - klasa ta oznacza, ze klapy wykazujg niezawodnos$¢ dziatania podczas 10000
cykli otwar€ i zamkniec klapy do potozenia wentylacyjnego oraz poddane 1000-krotnemu
uruchomieniu uktadu wyzwalajacego wykazujg petng sprawnosc otwierania, bez zacie¢ i
odksztatcen konstrukcji klap oraz ze klapa otwiera sie do potozenia oddymiania w czasie
nie dtuzszym niz 60 s,

WL 1500 - klasa ta oznacza, ze klapy wykazujg odporno$¢ na obcigzenie wiatrem réwne
1500 Pa oraz, ze otwierajg sie do pofozenia oddymiania w czasie nie dtuzszym niz 60 s,

oraz w klasach:

e SL 550 — klasa ta oznacza, ze klapy wykazujg pewnos$¢ dziatania pod obciazeniem

550 N/m?,
B 300 — klasa ta oznacza, ze klapy wykazuja odpornos¢ na dziatanie temperatury
300 °C.

Objete Aprobatg klapy dymowe z wypetnieniem w postaci koputy z poliweglanu
komorowego lub ptyty warstwowej, spetniaja wymagania klasy DL750 odpornosci na obcigzenia
pionowe skierowane w dét wg normy PN-EN1873:2009 oraz SB300 w zakresie uderzenia
duzym ciatem miekkim.

Klapy dymowe z kratami antywtamaniowymi mocowanymi w podstawie klap speiniajg
wymagania klasy 1, 2 i 3. odpornosci na wiamanie reczne wg normy PN-ENV 1627:2006.

Klapy dymowe AWAK powinny byé stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem:

- rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r.,
poz. 690),

- postanowien niniejszej Aprobaty,

oraz instrukcji montazu opracowanej przez Producenta i dostarczanej odbiorcom z kazdg partig

wyrobow.
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Prace zwigzane z instalowaniem i konserwacjg klap AWAK powinny byc wykonywane
przez Wnioskodawce niniejszej Aprobaty Techniczne] lub jednostke posiadajacg jego
autoryzacje.

Zabezpieczenia antykorozyjne klap nie sg objete niniejsza Aprobata Techniczng ITB.
Dobor zabezpieczen antykorozyjnych i powtok lakierniczych powinien by¢ uzalezniony od

stopnia agresywnosci srodowiska.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materiaty

3.1.1. Plyty poliweglanowe i plyty akrylowe. Ptyty komorowe, poliweglanowe powinny
miec¢ grubosc¢ nie mniejszg niz 6 mm, a ptyty lite akrylowe i poliweglanowe nie mniejszg niz 2
mm.

3.1.2. Blachy stalowe. Blachy stalowe gatunkéw DX51D+Z 275, DX52D+Z275 powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 10142:2003, blachy stalowe gatunkow S185, S235JR,
S235JRG2, §275JR, S355JR powinny odpowiadac wymaganiom normy PN-EN 10025-1:2007,
a blachy stalowe gatunkow 1.4301 (X5CrNi18-10), 1.4306 (X2CrNi19-11), 1.4401 (X5CrNiMo17-
12-2), 1.4404 (X2CrNiMo17-12-2) wymaganiom normy PN-EN 10088-2:2007.

3.1.3. Profile aluminiowe. Profile aluminiowe powinny by¢ wykonane ze stopu
aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2009. Profile powinny spetnia¢ wymagania okreslone
w normie PN-EN 755-1:2009 i PN-EN 755-2:2010. Odchytki wymiarowe profili powinny byc¢
zgodne z wymaganiami normy PN-EN 755-9:2010.

3.1.4. Uszczelki. Uszczelki powinny by¢ wykonane z gumy modyfikowanej EPDM lub
PES. Grubos¢ uszczelek powinna wynosi¢ nie mnigj niz 2,0 mm.

3.1.5. Wyposazenie i akcesoria. Wyposazenie | akcesoria klap powinny by¢ zgodne
Zp:1.
3.2. Ksztalt i wymiary.

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary klap powinny by¢ zgodne z p. 1 oraz z
rys. 1 + 4. Tolerancje wymiarow powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 22768-1:1999.
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3.2.2. Wyglad. Klapy nie powinny wykazywac¢ defektow takich jak: dziury, kratery,

spekania, pomarszczenia, sfalowania oraz przebarwienia wypetnienia.

3.2.3. Wymagania eksploatacyjne. Klapy powinny wykazywac niezawodnos$c¢ dziatania,
pewnos$¢ dziatania, odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury i obcigzenie wiatrem, zgodnie

z klasyfikacjg wg normy PN-EN 12101-2:2005 podang w p. 2.

3.2.4. Temperatura wyzwalania klap dymowych. Temperatura zadziatania wyzwalaczy
termicznych stosowanych w klapach powinna wynosic 68 + 182 °C, w =zaleznosci od

zastosowanego wyzwalacza.

3.2.5. Odpornos$¢ na uderzenie duzym ciatem miekkim. Klapy powinny wykazywac
odpornosé na uderzenia duzym ciatem miekkim klasy SB300 wg normy PN-EN1873:2009.

3.2.6. Odpornos¢ na wiamanie. Klapy z kratami antywtamaniowymi mocowanymi w
podstawie klap powinny spefnia¢ wymagania klasy 1, 2 i 3. odpornosci na wiamanie wg normy
PN-ENV 1627:20086.

3.3. Oznakowanie

Kazda klapa dymowa i klapa dymowa z funkcjg wentylacji powinna byé¢ trwale

oznakowana, a oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej nastepujace informacje:

- nazwe Producenta,

- typ klapy,

- powierzchnie czynng klapy,

- klase pewnosci dziatania pod obcigzeniem,

- klasg odpornosci na wysoka temperature,

- temperature zadziatania urzgdzenia wyzwalajgcego,

- nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6653/2011.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobatg powinny byé dostarczane w opakowaniach Producenta.
Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajagca oznakowanie

wedtug p. 3.2.7 oraz:
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- nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
- znak budowlany.

Sposob oznaczania wyrobdéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

Przechowywanie | transport przeciwpozarowych wyrobow powinien odbywac sie zgodnie

z instrukcjg Producenta.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodno$ci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-6653/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich zna-
kiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci klap dymowych i klap
dymowych AWAK z Aprobatg Techniczng AT-15-6653/2011 dokonuje Producent, stosujac
system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng AT-15-6653/2011, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujgca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

- zaktadowej kontroli produkcii,

- uzupetniajgcych badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie
produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym
programem badan, obejmujacych badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

- ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wtasciwoséci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu klap dymowych obejmuje:
1) wielkosci powierzchni czynne;j,
2) niezawodnos$c¢ dziatania,
3) pewnosc dziatania,
4) odpornosc¢ na obcigzenia wiatrem,
5) odpornos¢ na wysokg temperature,
6) temperature wyzwalania,

7) odporno$c¢ na uderzenie duzym ciatem miekkim,

8) odpornosé na wkamanie.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie wyrobow sktadowych i materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4.2),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
| procedur okreslonych w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasci-
wosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewni¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6653/2011. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdza¢, ze wyrob spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobow

powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
5.4. Badania gotowych wyroboéw
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:

a) badania biezace,
b) badania uzupetniajace.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu,

c) oznakowania.

5.4.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajgce obejmujg sprawdzenie:
a) pewnosci dziatania,
b) temperatury wyzwalania,

c) odpornosci na wysoka temperature.

5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii klap. Wielko$é partii
wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Badania uzupetniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztaftu wyrobéw nalezy
wykonywac przez ogledziny i poréwnanie z rys. 1 + 4. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé
przez pomiar z doktadnoscig do 1 mm. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami

podanymiw p. 3.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu. W trakcie ogledzin ustala sie ewentualne wystepowanie
defektow takich jak: dziury, kratery, pecherze, spekania, pomarszczenia, sfalowania itp. Wyniki
badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami podanymi w p. 3.2.2.

5.6.3. Sprawdzenie wymagan eksploatacyjnych. Sprawdzenie niezawodnosci
dziatania, pewnos$ci dziatania, odpornosci na dziatanie wysokiej temperatury i obciazenie
wiatrem nalezy wykona¢ zgodnie z norma PN-EN 12101:2005. Wyniki badan nalezy poréwnac
z wymaganiami podanymi w p. 3.2.3.

5.6.4. Sprawdzenie temperatury wyzwalania klap. Sprawdzenie temperatury wyzwa-
lania klap nalezy wykonac przez stopniowe ogrzewanie 50 szt. wyzwalaczy termicznych lub
catych urzadzen wyzwalajacych do momentu ich zadziatania. Badanie wykonuje sie tylko na
wyzwalaczach o najnizszym progu zadziatania Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami

podanymiw p. 3.2.4.
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5.6.5. Sprawdzenie oznakowania. Sprawdzenie oznakowania nalezy wykona¢ przez
odczytanie informacji podanej w oznakowaniu klap i poréwnaniu z wymaganiami podanymi w p.
325

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby mozna uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6653/2011 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-6495/2005.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6653/2011 jest dokumentem  stwierdzajacym
przydatnos¢ klap dymowych AWAK do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z
postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-6653/2011 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowiazujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o
ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia
13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
Prawo witasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 2119, poz. 1117), Zapewnienie tych uprawnien nalezy

do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Techniczne;.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za whasciwg
jako$¢ wyrobow oraz wykonawcoéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie klap dymowych AWAK nalezy

zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6653/2011.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6653/2011 jest wazna do 27 czerwca 2016 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej, z
odpowiednim wnioskiem, nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego
dokumentu.

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 22768-1:1999  Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiarow liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

PN-EN 573-3:2009 Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobéw
przerobionych plastycznie. Sktad chemiczny

PN-EN 755-1:2009 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Warunki techniczne kontroli i dostawy

PN-EN 755-2:2010 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
wfasnosci mechaniczne

PN-EN 755-9:2010 Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Czesc 9: Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztaftu ksztattownikow

PN-EN 12101-2:2005 Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu | ciepta. Czesc 2.
Wymagania techniczne dotyczace klap dymowych

PN-EN 10142:2005 Stal niskoweglowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w Sposob

ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy
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PN-EN 10088-2:2007 Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy blach

grubych, cienkich oraz tasm ogdlnego przeznaczenia

PN-EN 1873:2009 Prefabrykowane akcesoria dachowe. Pojedyncze $wietliki dachowe z

tworzywa sztucznego. Specyfikacja wyrobu i metody badar

PN-ENV 1627:2006 Okna, drzwi, zaluzje. Odpornos$¢é na wlamanie. Wymagania i klasyfikacja

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do

probki

PN-EN 10025-1:2007  wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych — Czesc 1-

1)

4)

6)

Ogolne warunki techniczne dostawy

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

LP01-6002/C/11. Raport z badan jednoskrzydtowej punktowej klapy dymowej o wymiarach
1500 x 3000 mm z napedem elektrycznym firmy AWAK Sp. z o.0.. Instytut Techniki
Budowlanej, Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

LP01-6002/D/11. Raport z badan jednoskrzydtowej punktowej klapy dymowej o wymiarach
1500 x 3000 mm z napgdem elektrycznym firmy AWAK Sp. z o.0.. Instytut Techniki
Budowlanej, Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

LPO1-6002/F/11. Raport z badan jednoskrzydiowej punktowej klapy dymowej o wymiarach
1500 x 3000 mm z napedem elektrycznym firmy AWAK Sp. z o.0. Instytut Techniki
Budowlanej, Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

LP01-6002/G/11. Raport z badan jednoskrzydiowej punktowej klapy dymowej o wymiarach
1500 x 3000 mm z napgdem elektrycznym firmy AWAK Sp. z 0.0. Instytut Techniki
Budowlanej, Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

LP01-6002/12.3-G/08/11. Raport z badar jednoskrzydiowej punktowej klapy dymowej o
wymiarach 1500 x 3000 mm z napedem elektrycznym firmy AWAK Sp. z 0.0. Badanie
odpornosci na wysoka temperature. Instytut Techniki Budowlanej, Laboratorium Badan
Ogniowych, Warszawa, 2011 .

LP02-6002/C/11. Raport z badan dwuskrzydtowej klapy dymowej o wymiarach 3000 x 3000
mm z napedem pneumatycznym firmy AWAK Sp. z o.0.. Instytut Techniki Budowlanej,
Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

LP02-6002/D/11. Raport z badan dwuskrzydtowej klapy dymowej o wymiarach 3000 x 3000
mm z napedem pneumatycznym firmy AWAK Sp. z o.0.. Instytut Techniki Budowlanej,
Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

LP02-6002/F/11. Raport z badan dwuskrzydtowej klapy dymowej o wymiarach 3000 x 3000
mm z napedem pneumatycznym firmy AWAK Sp. z o.0.. Instytut Techniki Budowlanej,
Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.
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9) LP02-6002/G/11. Raport z badan dwuskrzydtowej klapy dymowej o wymiarach 3000 x 3000
mm z napedem pneumatycznym firmy AWAK Sp. z o.o0.. Instytut Techniki Budowlanej,
Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

10) LP03-6002/C/11. Raport z badan dwuskrzydtowej klapy dymowej o wymiarach 3000 x 3000
mm z napedem elektrycznym firmy AWAK Sp. z o.0.. Instytut Techniki Budowlanej,
Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

11) LP03-6002/D/11. Raport z badan dwuskrzydtowej klapy dymowej o wymiarach 3000 x 3000
mm z napedem elektrycznym firmy AWAK Sp. z o.0.. Instytut Techniki Budowlanej,
Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

12) LP03-6002/F/11. Raport z badan dwuskrzydtowe] klapy dymowej o wymiarach 3000 x 3000
mm z napedem elektrycznym firmy AWAK Sp. z o.o0.. Instytut Techniki Budowlane;,
Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

13) LP03-6002/G/11. Raport z badan dwuskrzydtowej klapy dymowej o wymiarach 3000 x 3000
mm z napedem elektrycznym firmy AWAK Sp. z o.o.. Instytut Techniki Budowlanej,
Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

14) LP04-6002/12.2/11. Raport z badan wyzwalacza amputkowego o nominalnej temperaturze
zadziatania 182 °C stosowanego w klapach dymowych firmy AWAK Sp. z 0.0.. Instytut Tech-
niki Budowlanej, Laboratorium Badan Ogniowych, Warszawa, 2011 r.

15) LP04-6002/12-2/11. Raport z symulacji komputerowych przeprowadzonych w celu
okreslenia powierzchni jednoskrzydtowych i dwuskrzydtowych punktowych klap dymowych
firmy AWAK Sp. z o.0. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badan Ogniowych, Warszawa,
20015

16) LOW01-6002/11/RO30OWN. Raport z badan. Kraty klap dymowych AWAK. Instytut Techniki
Budowlanej, Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej, Poznan 2011 .

17) NP-1123/P/04/GSz. Raport z symulacji komputerowych przeprowadzonych w celu
optymalizacji powierzchni czynnej jednoskrzydtowych klap dymowych typu MPK na
podstawie skosnej, produkgcji firmy AWAK Sp. z 0.0.

18) LP-1092.1/12.1-5/04. Raport z badan jednoskrzydtowej klapy dymowej typu MPK z napedem
pneumatycznym produkcji firmy AWAK Sp. z 0.0. Laboratorium Badan Ogniowych ITB

19) NP-956/01/PG. Ocena techniczna koputkowych klap dymowych typu U-M (AWAK) oraz klap
dymowych typu TC-3, TC-4TC-5 i KD (A-1, A-2, A-3 i KD) montowanych w pasmach
swietlnych systemu U-M (AWAK). Zaktad Badan Ogniowych ITB,
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Rys. 1. Podstawy jednoskrzydtowych klap dymowych typu AWAK
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1. podstawa skasna z blachy
stalowej ocynkowanej lub
aluminiowej
(wariantowo - podstawa
prosta)

. warstwa termoizolacyjna

. izolacja przeciwwilgociowa

. zawias

. ramka wyréwnujaca

. ramka PCW

. wzmochnienie ramy

. koputka podwdjna

. koputka pojedyncza

. koputka potrojna

CWO~NOOPEWN

11. tulejka dystansowa

12. wkret

13. naktadka zabezpieczajgca
14. kapturek ochronny

Rys. 2. Mocowanie koputki i ramek do podstawy z blachy stalowej lub aluminiowe;
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Rys. 3. Mocowanie koputki i ramek do podstawy z zywicy poliestrowej wzmocnionej wtoknem

szklanym
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Rys. 4. Koputkowa klapa dymowa typu AWAK bez funkcji wietrzenia — przekroj
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Rys. 5. Punktowa klapa dymowa jednoskrzydtowa z pokryciem z poliwgglanu komorowego
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Rys. 6. Koputkowa klapa dymowa typu AWAK z elektrycznym sitownikiem do przewietrzania
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Rys. 7. Koputkowa klapa dymowa typu AWAK z pneumatycznym sitownikiem do przewietrzania
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1. kapsel maskujacy

2. podktadka zabezpieczajgca
3. tulejka dystansowa

4. wkret

5. koputka

. podstawa stalowa/aluminiowa
. podstawa laminatowa

. ocieplenie

. izolacja przeciwwilgociowa

. rama spinajgca

rama
. wzmocnienie ramy
. zawias

. nity stalowe

. Sruby samowiercace g

COONODUNAWN

Rys. 8. Sposodb taczenia skrzydta z podstawa oraz sposéb mocowania koputy dla klap
typu AWAK
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1. podstawa

2. warstwa termoizolacyjna

3. izolacja przeciwwilgociowa
4. zawias

5. ramka wyréwnujaca

6. ramka PCW

7. piyta poliweglan komorowy
8. profil zamykajacy poliweglan
9. taczniki

Rys. 9. Sposdb taczenia skrzydta z podstawg oraz sposéb mocowania pokrycia z poliweglanu
komorowego do ramy zawiasowe;
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Rys. 10. Klapa dymowa dwuskrzydtowa
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Rys. 11. Klapa dymowa dwuskrzydiowa z napedem pneumatycznym i dodatkowg funkcjg
wietrzenia
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Rys. 12. Klapy dymowe typu AWAK montowane w pasmach sSwietlnych
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Rys. 13. Profile aluminiowe stosowane w pasmach $wietinych
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Rys. 14. Przekréj poprzeczny boku klap dymowych — przekroj A-A wg rys. 8
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Rys. 15. Przekrdj poprzeczny boku klap dymowych — przekroj B-B wg rys. 8
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Rys. 16. Przekrdj poprzeczny boku klap dymowych — przekréj C-C wg rys. 8
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Rys. 19. Schemat konstrukcyjny potaczenia klap jednosegmentowych ze statymi elementami
pasmach swietlnych
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Rys. 20. Schemat konstrukcyjny potgczenia klap dwusegmentowych ze statymi elementami
pasmach swietlnych
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rax. 2500 nn

nax. 2300 mn

stan zamkniety klapy

\\\-‘
stan otwarty klapy

Rys. 21. Klapa dymowa typu A-3 z uktadem napedowym pneumatycznym
(kat otwarcia 140°)
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Rys. 22. Klapa dymowa typu A-3 z uktadem napgdowym pneumatycznym i dodatkowg funkcjg
wietrzenia (kat otwarcia 140°)
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max. 2200 mm

stan zamkniety kiapy

mox. 2300 mm

stan otwarty klapy

Rys. 23. Klapa dymowa typu A-2 z uktadem napedowym pneumatycznym
(kat otwarcia 90°)
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Rys. 24. Klapa dymowa typu A-2 z uktadem napedowym pneumatycznym i dodatkowg funkcja
wietrzenia (kat otwarcia 90°)
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max. 23500 mm
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stan otwarty klapy

Rys. 25. Klapa dymowa typu A-2 z uktadem napgdowym elektrycznym (kat otwarcia 90°)
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Rys. 26. Krata antywtamaniowa o klasie 3 odpornosci na




