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1. Przeznaczenie.

Masa bitumiczno-elastomerowa Asfix uzywana jest do uszczelniania spgkan warstw
scieralnych nawierzchni z otulin bitumicznych lub betonu , szczelin konstrukcyjnych 1
technologicznych w nawierzchniach z betonu cementowego, betonu asfaltowego 1
mieszanek SMA oraz asfaltu lanego w inzynierskich obiektach komunikacyjnych, ulicach,
lotniskach ,placach, itp.

Asfix 320 odpowiada wymogom europejskiej normy NF EN 14 188-1:2005.

2. Ukladanie masy.

2.1. Przygotowanie podtoza.

Chociaz spgkania 1 spoiny maja najwigksza szeroko$¢ w okresie zimowym, nie zaleca si¢
prowadzenia prac w niskich temperaturach. Zima trudne jest utrzymanie odpowiedniego
stanu podloza asfaltowego, a s6l stosowana do odladzania nawierzchni zmniejsza w
znacznym stopniu przyczepno$¢ masy do podtoza. Naprawa spgkan lub wypelnienie spoin
wymaga czystego, suchego 1 nie zatluszczonego podioza. Temperatura podtoza powinna
wynosi¢ min. + 5 °C. Nalezy usuna¢ wszystkie luzne 1 odtamujace si¢ fragmenty spgkan.
Tak przygotowane podloze nalezy zagruntowa¢ modyfikowanym, bitumicznym srodkiem
gruntujacym Siplast Primer SG SBS Przy nawierzchniach betonowych).

Przy nawierzchniach bitumicznych podtoze nalezy oczysci¢ sprezonym, goracym
powietrzem.

2.2. Przygotowanie masy do aplikacji.

Masg bitumiczno-elastomerowa Asfix aplikuje si¢ w technologii ,,na goraco” co wymaga
urzadzen do topienia masy asfaltowej. Urzadzenie takie powinno by¢ wyposazone w
system podgrzewania posredniego w kapieli olejowej (termos z ogrzewanym ptaszczem
olejowym) 1 uktad statego mieszania, ktory pozwala utrzymac jednolita konsystencje
masy. Zalewa Asfix jest modyfikowana elastomerem SBS 1 zbyt wysoka temperatura
moze zniszczy¢ strukturg elastomerow. Dlatego Asfix powinien by¢ podgrzewany 1
mieszany w temperaturze 170-180 ° C przez min. 30 minut. Masa Asfix nie moze by¢
ponownie uzywana dlatego pojemnik w ktorym jest podgrzewana masa powinien by¢
oprozniany po kazdej aplikacji.



2.3. Uktadanie masy.
Wypelnianie spekan w betonie bitumicznym.

Wypehianie ma na celu przywrdcenie szczelno$ci nawierzchni bitumicznych w miejscach
spekan powstatych z powoddéw skurczow termicznych. Asfix nalezy rozprowadzaé na
szerokosci od 5 do 15 cm przy pomocy lancy i systemu rozprowadzania w ksztatcie litery
V o odpowiedniej szerokos$ci. Spekania proste i bez rozgalgzien moga by¢ naprawiane na
sredniej szerokosci 10 cm. Nanoszona warstwa Asfix powinna by¢ ograniczona do 2 mm
powyzej zwiru nawierzchni. Jesli nawierzchnia jest bardzo szorstka to grubos¢ ta moze by¢
mniejsza Uszczelnienie powinno by¢ pokrywane dla ochrony mikro-zwirem lub granulatem
hapkowym BB16 , ktory zostal wezesniej poddany obrobcee nadajacej mu wiasnosci hydro-
fobowe. Ochrona faczenia przy pomocy zwiru powinna by¢ wykonana zaraz po natozeniu
Asfix gdy masa jest jeszcze goraca. Zwir powinien by¢ naktadany recznie.

Zuzycie materiatow:

- Asfix 320 przy spgkaniach szeroko$ci 1-2 mm — 0,5 kg/m spgkania.

-zwir (0,3 /1,5 mm ) — 0,5-1,0 kg/m spekania.

Wypehianie spekan miedzy elementami betonowymi.

Obrobka moze dotyczy¢ spoin dylatacyjnych o szerokosci ok.30 mm. Dotyczy zwtaszcza
spoin skurczowych. W przypadku szczelin konstrukcyjnych nalezy utozy¢ na dnie
szczeliny sznur lub watek poliuretanowy aby masa nie przykleita si¢ do dna lub nie
wyptyneta od spodu konstrukcji. Asfix powinien by¢ wylewany do szczeliny w sposob
grawitacyjny na wysokos$¢ 15 do 20 mm. Ksztatt menisku uzyskuje si¢ przez wychlodze
-nie 1 polimeryzacje¢ Asfixu. Poziom wypehienia spoiny powinien by¢ precyzyjny. Nalezy
uwazaé zeby w trakcie dylatacji ptyt betonowych Asfix nie wystapit z brzegdw. Masa
powinna znajdowac si¢ ok. 5-6 mm ponizej poziomu plyty. Mozna wykona¢ ochrong
wypehienia przy pomocy mikro-zwiru BB16. R

Niewielkie roboty mozna wykonywa¢ wbudowujac podgrzang zalewe przy uzyciu
prostych narzedzi typu reczne pojemniki, konewki, itp.
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