izolucio APROBATA TECHNICZNA

COBR
Przemyslu Izolacji Budowlanej AT/2000-11-0041

Al. W. Korfantego 193 )
40-157 Koxl\ ?lbcﬁfolcé zmiana 11.2007 r.

Termin waznosci aprobaty: 31 styczen 2012 r.

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego
stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. z 1998 r. Nr 107 poz. 679 z pdin. zmia-
nami) w wyniku postepowania akceptacyjnego dokonanego w Centralnym Osrodku
Badawczo-Rozwojowym Przemystu [zolacji Budowlanej w Katowicach

na wniosek
LICOPAL” S.A.
ul. Laska 169/197
08-220 Zdunska Wola

stwierdza sie przydatnosé do stosowania w budownictwie wyrobu budowlanego:

plyty warstwowe termoizolacyjne

PSK, PSK 2

przeznaczonego do stosowania zgodnie z p. 2 niniejszej aprobaty technicznej.

DYREKTOR
COBR
Przemyslu Izolacji;Budowlang;

ALis

mgr in‘z.\ riusz Brzezinski

Katowice, 9 listopada 2007 r.

Dokument Aprobaty Techniczne) COBR PIB AT/2000-11-0041 zmiana 11.2007 r. zawiera 9 stron.
Dane dotyczace wyrobu zawiera czgéé A. Czeéé B zawiera informacje dodatkowe, w tym dotyczace zmiany aproba-
ty. Niniejszy dokument zastgpuje aprobate AT/2000-11-0041 zmiana 09.2002 r. wraz z poZniejszymi ancksami.
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A. OPIS

1 Przedmiot aprobaty

1.1 Ogolna charakterystyka techniczna
Przedmiotem aprobaty technicznej sa plyty warstwowe termoizolacyjne PSK i PSK 2 produ-
kowane przez ,,JCOPAL” S.A. / Zdunska Wola /.
Plyty PSK wykonuje si¢ przez jednostronne a ptyty PSK 2 przez obustronne oklejenie plyt
styropianowych EPS 100 papa asfaltowa podktadows na tekturze odmiany P/333 lub na
welonie z widkien szklanych odmiany P/64. Papa znajdujaca si¢ z gdérnej powierzchni piyt
wystaje poza obrys plyty styropianowe]j tworzgc zaklad wzdhuz jednego boku na diugosci
i szerokosci, papa przyklejana jest klejem poliuretanowym CHEMOLAN B. Papa znajdujaca
si¢ z dolnej powierzchni ptyt PSK 2 ma wymiary zgodne z wymiarami plyty styropianowej
lub wystaje poza obrys plyty styropianowej tworzac zaklad wzdhiz jednego boku na dtugosci
1 szerokosci, papa przyklejana jest do plyt styropianowych klejem poliuretanowym CHE-
MOLAN B lub lepikiem asfaltowym bez wypelniaczy stosowanym na gorgco. Boki plyt sty-
ropianowych sa niefrezowane lub frezowane na pioro i wpust lub zakladke.
Wyroby zostaly ocenione pod wzgledem higienicznym przez Panstwowy Zaklad Higieny.

1.2 Okreslenie asortymentu wyrobow
W zaleznosci od profilu bokéw plyt styropianowych rozroznia si¢ nastepujace typy plyt PSK.
PSK 2:
- typ A - plyty styropianowe o bokach niefrezowanych,
- typ B - plyty styropianowe o bokach frezowanych na wpust i pioro,
- typ C - plyty styropianowe o bokach frezowanych na zaktadke.

W zaleznosci od wymiaréw papy znajdujgeej sie z dolnej powierzchni plyt rozroznia sig

dwie odmiany plyt PSK 2:

- odmiana 1 - papa o dtugosei i szerokosci zgodnej z dlugoseia i szerokoscig plyty
styropianowej,

- odmiana 2 - papa wystajaca poza obrys plyty styropianowe] wzdtuz jednego boku
na dlugosci i szerokosci.

1.3 Oznaczenie
Oznaczenie wyrobu powinno zawiera¢ nazwe, typ i odmiane wyrobu
- przyklad oznaczenia plyty PSK 2 typu A odmiany 1
PLYTA WARSTWOWA TERMOIZOLACYJINA PSK 2
(typ A, odmiana 1)
AT/2000-11-0041
Zmiana 11.2007 r.
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2 Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Plyty warstwowe termoizolacyjne PSK i PSK 2 przeznaczone sa do wykonywania izolacji ter-
micznej dachow bezposrednio pod pokrycia papowe. Plyty powinny by¢ stosowane na dachach
o nachyleniu polaci 5+30%, na niepalnych podiozach z betonu, gladzi cementowej lub blachy
fatdowej (trapezowej) albo na istniejacym pokryciu papowym.

Plyty PSK, PSK 2 klei si¢ do podioza lepikiem asfaltowym bez wypehiaczy stosowanym na go-
raco lub innymi masami klejowymi dopuszezonymi do stosowania w budownictwie dla tego typu
stosowania.

Wykonywanie izolacji termicznych dachéw z zastosowaniem plyt PSK, PSK 2 powinno odby-
wac sie wedhug projektu technicznego opracowanego zgodnie z przepisami budowlanymi,
z uwzglednieniem szczegotowych wytycznych zawartych w instrukcjach producenta.

3 Wymagania

3.1 Materialy

3.1.1 Styropian
Do wykonywania plyt PSK, PSK 2 nalezy stosowa¢ plyty styropianowe EPS 100 wg PN-
EN 13163:2004, PN-EN 13163:2004/AC:2006

.1.2 Papa
Do wykonywania plyt PSK, PSK 2 nalezy stosowac:
- pape asfaltowg podkiadowa na tekturze, odmiany P/333 wg PN-EN 13707:2006 lub
- pape asfaltowa podkladowsg na welonie z wiokien szklanych, odmiany P/64 wg PN-EN
13707:2006.

(VD]

.1.3 Kleje
Do wykonywania pltyt PSK, PSK 2 nalezy stosowa¢ klej poliuretanowy CHEMOLAN B
lub lepik asfaltowy bez wypelniaczy stosowany na goraco wg PN-58/C-96177 (wylacznie
w przypadku plyt PSK 2 do klejenia spodniej strony).

[¥S]

3.2 Wyrob

3.2.1 Wyglad zewngtrzny i wymiary
Plyty PSK powinny by¢ plytami styropianowymi oklejonymi jednostronnie a ptyty PSK 2 -
dwustronnie papg podktadows. Plyty styropianowe powinny mie¢ barwe wstepnie spienio-
nych perelek polistyrenu, bez wgniotéw 1 miejscowych uszkodzen. Boki plyt styropiano-
wych (w zaleznosci od typu) powinny byé¢ frezowane lub niefrezowane. Papa przyklejona
do powierzchni plyt styropianowych powinna by¢ bez uszkodzen i naderwan, o réwno-
miernie naniesionej drobnoziarnistej posypce. Papa znajdujaca sie¢ z gornej strony plyt
PSK, PSK 2 powinna wystawaé¢ 50 mm poza obrys plytl styropianowych tworzac zaktad
wzdluz jednego boku na dlugosci 1 szerokosci wyrobu. Papa znajdujaca si¢ z dolnej strony
plyt PSK 2 (w zaleznosci od odmiany) powinna by¢ przycieta do wymiaru plyt styropiano-
wych Iub powinna wystawa¢ 50 mm poza ich obrys tworzac zaklad wzdhuz jednego boku
na dlugosci i szerokoscei wyrobu.
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3.2.2 Pozostale wymagania
Pozostale wymagania odnognie wiasciwosci ptyt PSK, PSK 2 podano w tablicy 1.

Tablica 1
L Wiasciwoscei Wymagania Metody badan

! 2 3 3

1. | Wyniary:
- dlugosé, mm (1000+2000) £ 0,3 % PN-EN 822:1998
- szerokosé, mm (500+1000) + 0,3 % PN-EN 822:1998
- grubosc PN-EN 823:1998

e PSK, mm (22+252) £ 2 Zalacznik B p. B3
e PSK2, mm (24+254) £ 2

2. | Odchylenie od plaskosci PN-EN 825:1998
(bez zaktadéw), mm nie wiecej niz 5

3. | Odchylenie od prostokatnosci PN-EN 824:1998
na dlugodci 1 szerokosci
(bez zaktadow), mm/m nie wiecej niz 5

4. | Naprezenie $ciskajace przy 10% PN-EN 826:1998
odksztatceniu wzglednym, kPa nie mniej niz 100

5. | Obcigzenie punktowe PN-EN 12430:2000
przy odksztalceniu 5 mm, N nie mniej niz 1000

6. |Klasyfikacja ogniowa klasa E d2 PN-EN 13501-1:2004

7. | Sila oddzierajgca pape Instrukeja badan
od powierzchni plyt COBR PIB Nr 33
styropianowych, N nie mniej niz 15

8. | Wytrzymalos¢ na odrywanie papy Instrukeja badan

od plyt styropianowych

- po klimatyzacji, kPa

- po dziataniu wody, kPa

- po dziataniu temperatury
70°C, kPa

nie mniej niz 150
nie mniej niz 150
nie mniej niz 150

COBR PIB Nr 31
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4 Ocena zgodnosci

Producent majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej powinien dokona¢ oceny
zgodnosci 1 wydaé, na swojg wylaczng odpowiedzialno$é, krajowa deklaracje zgodnoser z apro-
bata.

Producent wyrobu budowlanego bedacego przedmiotem niniejszej aprobaty technicznej doko-
nuje oceny zgodnosci wedlug systemu 3 dla wszystkich zastosowan (w tym podlegajacym wy-
maganiom dotyczacym reakcji na ogien ).

System 3 - deklarowanie zgodnosci wyrobu przez producenta na podstawie:

a) wstepnego badania typu prowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zaktadowej kontroli produkcji.

Wydanie krajowej deklaracji zgodnosci pozwala na znakowanie wyrobu znakiem budowlanym
i wprowadzenie go do obrotu. Sposoby deklarowania zgodnosci i znakowania znakiem budowla-
nym okreslaja odpowiednie przepisy prawne o,

5 Zakladowa kontrola produlkcji

Producent powinien wprowadzié¢, udokumentowaé i utrzymywaé zaktadowsg kontrole produkc;ji.
Przez zakladowa kontrole produkcji nalezy rozumieé stala wewnetrzna kontrole produkcji pro-
wadzong przez producenta, ktdrej wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete
przez producenta powinny by¢ w sposob systematyczny dokumentowane poprzez zapisywanie
zasad 1 procedur postepowania; system dokumentowania kontroli powinien gwarantowac jedno-
lita interpretacje zapewniania jakosci i umozliwi¢ osiagniecie wymaganych cech wyrobu oraz
efektywnosci dziatania systemu kontroli produkeji.

W ramach zakladowej kontroli produkcji nalezy okresli¢ w szczegdlnosci plan badant wyrobu.
W planie badan nalezy ustali¢ wielkos¢ partii wyrobu, licznos¢ prébki i sposéb jej pobrania, ba-
dane cechy 1 metody badan, czestotliwos¢ badan oraz kryteria przyjecia lub odrzucenia partii
wyrobu, z ktérej pobrano probke do badan. W planie badan nalezy uja¢ whasciwosci (cechy) wy-
robow wymienione w p. 3.2.1 1 3.2.2 tablica poz. 1+6. Badania wg p. 3.2.2 tablica poz. 7, 8 nale-
zy traktowac wylacznie jako wstepne badanie typu. Okreslenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ wg oceny wizualnej.

" Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 roku w sprawie sposobow deklarowa-
nia zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U.
Nr 198 z 2004 r. poz. 2041, Dz.U. Nr 245 z 2006 r. poz. 1782).
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6.1

6.2

6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie

Plyty jednego rodzaju, o jednakowych wymiarach i jednakowym rodzaju obrébki krawedzi

plyty styropianowej powinny by¢ pakowane w pakiety. Plyty w pakiecie nalezy zabezpieczy¢

przed wzajemnym przemieszezaniem sig i uszkodzeniem w czasie transportu i przechowy-

wania.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescié¢ etykiete zawierajaca co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe i adres zakladu produkujacego wyrob,

b) identyfikacje wyrobu (okreslenie wyrobu, nazwy handlowej, rodzaju obrobki krawedzi
plyty styropianowej),

¢) numer aprobaty technicznej,

d) date produkcji,

¢) wymiary, ilo$¢ wyrobu w opakowaniu,

f) znak budowlany,

g) inne oznaczenia wynikajace z odrebnych przepisow.,

h) podstawowe informacje odnosnie warunkow stosowania, magazynowania i transportu
wyrobu.

Dopuszcza si¢ stosowanie innego rodzaju opakowania jezeli zabezpieczy on wyrdéb w tym

samyim stopniu jak wyzej podany.

Przechowywanie

Plyty nalezy przechowywaé¢ w pakietach w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodze-
niem, oddzialywaniem warunkow atmosferycznych, wysokiej temperatury i substancji che-
micznych. W przypadku skiadowania w pomieszczeniach powinny by¢ one przewietrzane,
bez otwartych zrodel ognia; migdzy rzedami pakietow i $cianami nalezy pozostawi¢ wolne
przestrzenie umozliwiajace dostep. Miejsce skladowania powinno by¢ wyposazone w srodki
przeciwpozarowe.

Transport

Plyty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczajgcymi wyrob przed
oddziatywaniem warunkow atmosferycznych. Pakiety nalezy ukladac¢ $cisle obok siebie,
w sposdb zabezpieczajacy przed przemieszezeniem i uszkodzeniem.

W czasie transportu przestrzegac nalezy przepiséw bezpieczenstwa przewozowego.
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7 Ustalenia formalno - prawne

7.1 Zapewnienie przestrzegania uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci
przemystowej, a w szczegdlnosei ustawy z dnia 30 czerwea 2000 r. - Prawo wlasnosci
przemyslowej (Dz.U. z 2003 1. Nr 119 poz. 1117 tekst jednolity z p6zn. zmianami) nalezy
do obowiazkéw korzystajacych z wyrobu budowlanego bedacego przedmiotem niniejszej
aprobaty.

COBR PIB wydajac aprobate nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw
wylacznych i nabytych.

7.2 Aprobata techniczna COBR PIB nie zwalnia producenta wyrobu od odpowiedzialnosci za
jego wilasciwa jakosé, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnodcei za wlasei-
we zastosowanie wyrobu i prawidtowa jako$¢ wykonywanych prac.

7.3 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu bu-
dowlanego przed wprowadzeniem do obrotu. Wyréb bedgcy przedmiotem niniejszej apro-
baty moze byé wprowadzony do obrotu po dokonaniu oceny zgodnosci i wydaniu krajowe]
deklaracji zgodnosci z aprobata oraz po oznakowaniu znakiem budowlanym. Przeprowa-
dzenie oceny zgodnosci, wydanie krajowej deklaracji zgodnosci i znakowanie wyrobu zna-
kiem budowlanym nalezy do producenta majacego siedzibg na terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej. Sposoby deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposob znakowania
ich znakiem budowlanym okreslajg przepisy rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
11 sierpnia 2004 r. (Dz.U. Nr 198 z 2004 r. poz. 2041, Dz.U. Nr 245 z 2006 r. poz. 1782).

7.4 Uchylenie lub wprowadzenie zmian aprobaty technicznej odbywa si¢ na zasadach okreslo-
nych w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz.U.
Nr 249 z 2004 r. poz. 2497).

8 Termin waznoSci

Aprobata techniczna wazna jest do dnia 31.01.2012 1.
Okres waznosci aprobaty technicznej moze by¢ przediuzony.
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B. INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwiazane

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
dhugosci i szerokosci

PN-EN 823:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
grubosci

PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokatnosci

PN-EN 825:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
plaskosci

PN-EN 826:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okredlanie
zachowania przy Sciskaniu

PN-EN 12430:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
zachowania pod punktowym obcigzeniem

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby

PN-EN 13163:2004/AC:2006  ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych 1 elementow
budynku. Czesé 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji
na ogien

PN-EN 13707:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na

osnowie do pokry¢ dachowych. Definicje 1 wlasciwosci

PN-58/C-96177 Lepik asfaltowy bez wypelniaczy stosowany na goraco

Dokumenty wykorzystane w postepowaniu aprobacyjnym

- Atest Higieniczny HK/B/0651/02/2007; PZH, Warszawa 2007 r.
- Sprawozdanie z badan Nr 2/98/3a w/M-2; 2/98/4a n/M-3; COBR PIB, Katowice 1998 .
- Sprawozdanie z badan Nr 160/99/379 /M-1, COBR PIB, Katowice 1999 r.
- Opinia dotyczaca ptyt warstwowych termoizolacyjnych PSK 2; COBR PIB,
Katowice 1998 r, Katowice 2000 r.
- Sprawozdanie z badan Nr 215/06/547/M-1; COBR PIB, Katowice 2007 r.
- Sprawozdanie z badan Nr 123/07/365/M-1; COBR PIB, Katowice 2007 r.
- Sprawozdanie z badan Nr 123/07/366/M-2; COBR PIB, Katowice 2007 .
- Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien Nr 133/07; COBR PIB, Katowice 2007 r.
- Raport klasyfikacyjny w zakresie reakeji na ogieri Nr 134/07; COBR PIB, Katowice 2007 r.
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Informacje dotyczace producenta wyrobu

LCOPAL” S.A.
ul. Laska 169/197
98-220 Zdunska Wola

Zmiana aprobaty:

- 11.2007 r.: rozszerzono zakres aprobaty o plyty PSK; uaktualniono zakres 1 poziom wy-
magan dla wyrobow; zmieniono zapisy dotyczace systemu oceny zgodnosci, zaktualizo-
wano zasady prowadzenia badan wyrobow; zaktualizowano zasady pakowania, przecho-
wywania i transportu; zaktualizowano ustalenia tformalno-prawne; uzupelniono zakres
norm zwiazanych i dokumentéw wykorzystanych w postgpowaniu aprobacyjnym.



